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Ausfihrung:

- Bohrstange aus speziellem Werkzeugstahl

- geschliffener Schaft

A18M SCLCR 09 Made In Ger

- Innenkihlung C‘
Performance:
- boring-bars made of special tool-steel / in Germany
- grinded shaft Mgdel L Dmin
- inner coolant 95 s
P 1_ 4 . ! ] . | @
v L7 = 0 . I |
- - 4“
— I il
Abmessungen - Dimension (mm) neen g e cron s | powschidsse!
dq7 f L h Drmin i
A 08F SCLCR/L 06 8 6 80 7 12
A 10H SCLCR/L 06 10 7 100 9 14 CCMT-CCGT 0602  M-VT25 M-CT08
A 12K SCLCR/L 06 12 9 125 11 18
A 16M SCLCR/L 09 16 11 150 14 22
A 20Q SCLCR/L 09 20 13 180 18 26 CCMT-CCGT 09T3.|  M-VT40 M-CT15
A 25R SCLCR/L 09 25 17 200 23 34
A 32S SCLCR/L 12 32 17 250 30 39 CCMT-CCGT 1204.. M-VT41 M-CT15
NEU/NEW Vibro-Bohrstangen / Vibro-Boring bars
Abmessungen - Dimension (mm) .“Ji:ﬂe’"“‘e :’;ﬂ: :2::;“,_ I:;xschmsse'
dq7 ; L h Drnin E i
E-A 08F SCLCR/L 06 8 6 80 7 12
E-A 10H SCLCR/L 06 10 7 100 9 14 CCMT-CCGT 0602.| M-VT25 M-CT08
E-A 12K SCLCR/L 06 12 9 125 11 18
E-A 16M SCLCR/L 09 16 11 150 14 22
E-A 20Q SCLCR/L 09 20 13 180 18 26 CCMT-CCGT 09T3.,  M-VT40 M-CT15
E-A 25R SCLCR/L 09 25 17 200 23 34
E-A 32S SCLCR/L 12 32 17 250 30 39 CCMT-CCGT 1204..| M-VT41 M-CT15
Ausfiihrung: SET M-A-SCLCR/L 06
- Bohrstange aus speziellem Werkzeugstahl
- geschliffener Schaft
- Innenkiihlung
Performance:
- boring-bars made of special tool-steel
- grinded shaft
- inner coolant
E min
95° 8 - -
o — @) )
v I.I__ _f < A" E aﬂy
:_ i L - Bestehend aus / consists of
A 0608F SCLCR/L 06
A 0810H SCLCR/L 06
A 1012K SCLCR/L 06
A 1216M SCLCR/L 06
Abmessungen - Dimension (mm) neort B3 ingart sorow+ cey | Koy
D d L F | Bmn A E i
A 0608F SCLCR/L 06 8 6 100 4 8 25
A 0810H SCLCR/L 06 10 8 110 6 12 32 CCMT.CCGT 0602  M-VT25 M-CTO08
A 1012K SCLCR/L 06 12 10 125 7 14 38
A 1216M SCLCR/L 06 16 12 150 9 18 50
NEU/NEW Vibro-Bohrstangen / Vibro-Boring bars
Wendeplatte Wpl.-schraube Torxschliissel
Abmessungen - Dimension mm) Insert insert screw .. key
D d L F | Bmn A i
E-A 0608F SCLCR/L 06 8 6 100 4 8 25
E-A 0810H SCLCRI/L 06 10 8 110 6 12 32 CCMT.CCGT 0602.]  M-VT25 M-CTO08
E-A 1012K SCLCR/L 06 12 10 125 7 14 38
E-A 1216M SCLCR/L 06 16 12 150 9 18 50




Ausfuhrung:
- Bohrstange aus speziellem Werkzeugstahl

- geschliffener Schaft
- Innenkiihlung

Performance:

- boring-bars made of special tool-steel
- grinded shaft

- inner coolant

SET M-A-SCMCR/L 06

b I
A _ Ll —is f
.__' &g_\ " ___\:[ . .'I Qr
&
'r-———‘ Bestehend aus / consists of
. A 0608H SCMCRI/L 06
A 0810H SCMCRI/L 06
A 1012K SCMCR/L 06
A 1216M SCMCRIL 06
Abmessungen - Dimension (mm) et L e sorow |y ot
Dg7 L A d F B | ‘i
A 0608H SCMCR/L 0 8 100 20 6 55 10,5 15°
A 0810H SCMCR/L 06' 10 110 26 8 6,0 11,0 15° R }
A 1012K SCMCR/L 06' 12 125 32 10 7,0 13,0 13° CC.T0602.... e
A 1216M SCMCR/L Od 16 150 40 12 9,0 16,0 10°

Vibro-Bohrstangen auf Anfrage
Vibro-Boring bars on request

Ausfuhrung:

- Bohrstange aus speziellem Werkzeugstahl
- geschliffener Schaft

- Innenkihlung

Performance:

- boring-bars made of special tool-steel
- grinded shaft

- inner coolant

L[:
=D

w

((ace ™ germ any\

SET M-A-SCXCR/L 06

Bestehend aus / consists of

A 0608H SCXCR/L 06

A 0810H SCXCR/L 06

A 1012K SCXCRIL 06

A 1216M SCXCR/L 06

Abmessungen - Dimension (mm) e T et orew + [y o
D | L | A d F B | E i %

A 0608H SCXCR/L 06 8 100 20 6 5,0 9,5 15°
A 0810H SCXCR/L 06' 10 110 26 8 6,0 11,0 15° i )
A 1012K SCXCR/L 06' 12 125 32 10 7,0 13,0 13° CC.T0602.... EERECTCS
A 1216M SCXCR/L Od 16 150 40 12 9,0 16,0 10°

Vibro-Bohrstangen auf Anfrage
Vibro-Boring bars on request




Ausfuhrung:

- Bohrstange aus speziellem Werkzeugstahl
- geschliffener Schaft

- Innenkihlung

Performance:

- boring-bars made of special tool-steel
- grinded shaft

- inner coolant

S I

-

Abmessungen - Dimension (mm) et insertscrew — cen | Koy
dgr f L h Drnin <O ']
A 10H SDUCR/L 07 10 8 100 9 13
A 12K SDUCR/L 07 12 9 125 11 18
A 16M SDUCR/L 07 16 11 150 12 2 DCMT-DCGT 0702. M-VT25 M-CT08
A 20Q SDUCR/L 07 20 13 180 18 26
A 20Q SDUCR/L 11 20 13 180 18 26
A 25R SDUCR/L 11 25 17 200 23 34 DCMT-DCGT 1173.|  M-VT40 M-CT15
A 32S SDUCR/L 11 32 17 250 30 39
NEU/ NEW Vibro-Bohrstangen / Vibro-Boring bars
Abmessungen - Dimension (mm) .“X::?”'a“e_ ?:2:: :2::;“,_ I:;xsmmsse'
do7 i L h Drmin Qi i
E-A 10H SDUCR/L 07 10 8 100 9 13
E-A 12K SDUCR/L 07 12 9 125 11 18
E-A 16M SDUCR/L 07| 16 11 150 14 gp |pewmncaTorozy MAVT2S - M-CT08
E-A 20Q SDUCR/L 07 20 13 180 18 26
E-A 20Q SDUCR/L 11 20 13 180 18 26
E-A 25R SDUCR/L 11 25 17 200 23 34 DCMT-DCGT 1173.|  M-VT40 M-CT15
E-A 32S SDUCR/L 11 32 17 250 30 39
SET M-A-SDUCR/L 07|
Ausflhrung:
- Bohrstange aus speziellem Werkzeugstahl
- geschliffener Schaft
- Innenkihlung
Performance:
- boring-bars made of special tool-steel
- grinded shaft
- inner coolant
!rf‘ I 5
// \
7 . any .
o (Grade n O™ Bestond e it o
A 1012K SDUCR/L 07
A 1216M SDUCR/L 07
Abmessungen - Dimension (mm) ngﬂeplaﬂf et v+ [y omasee!
Der | Li L. Fi Fo | Dmn | H (@) i
A 0810H SDUCR/L 07 10 100 22 7 5 12,5 9
A 1012K SDUCR/L 07 12 125 28 9 5 15,5 11 ) R )
A 1216M SDUCR/L 07| 16 150 36 11 5 19,5 15 | oomroceT o7oz.| MAVT2S | M-CT08
NEU/NEW Vibro-Bohrstangen / Vibro-Boring bars
Abmessungen - Dimension (mm) ot et v+ [y omasee!
Dgr | Li L Fi F2 | Dmn | H (@) i
-A 0810H SDUCR/L 07| 10 100 22 7 5 12,5 9
E-A 1012K SDUCR/L 07 12 125 28 9 5 15,5 11 ) | )
E-A 1216M SDUCR/L 07 _ 16 150 36 11 5 19,5 15 |Povmocer oree. | MVT2S | M-CTO8




Bohrstangen mit Innenkiihlung
Boring bars with coolant

Ausflhrung:
- Bohrstange aus speziellem Werkzeugstahl A16M SDQCR 07 Made in Germany
- geschliffener Schaft
- Innenkuihlung

Performance:
- boring-bars made of special tool-steel \
- grinded shaft ( in Germany
- inner coolant Made I
Dmin
- | 107.5 _—» + T
: 7 ) [ fort e
T . - =)+ @
G - ) f |
W . N 5ol
Abmessungen - Dimension (mm) mﬂep'“‘m_ . ivﬁ?i'&siz::;f_e oy
do7 f L+ h Drin (@) i
A 12K SDQCR/L 07 12 9 125 11 18
A 16M SDQCR/L 07 16 11 150 14 22 DCMT-DCGT 0702. M-VT25 M-CT08
A 20Q SDQCR/L 07 20 13 180 18 26
A 20Q SDQCR/L 11 20 13 180 18 26
A 25R SDQCR/L 11 25 17 200 23 34 DCMT-DCGT 1173. M-VT40 M-CT15
A 32S SDQCR/L 12 32 17 250 30 39
NEU/NEW Vibro-Bohrstangen / Vibro-Boring bars
Wendeplatte Wpl.-schraube Torxschliissel
Abmessungen - Dimension (mm) sert insertscrew | key
do7 f L h Drnin < i
E-A 12K SDQCR/L 07 12 9 125 11 18
E-A 16M SDQCR/L 07 16 11 150 14 22 DCMT-DCGT 0702.| M-VT25 M-CTO08
E-A 20Q SDQCR/L 07 20 13 180 18 26
E-A 20Q SDQCR/L 11 20 13 180 18 26
E-A 25R SDQCR/L 11 25 17 200 23 34 DCMT-DCGT 11T3.| M-VT40 M-CT15
E-A 32S SDQCR/L 12 32 17 250 30 39

SET M-A-SDQCRJ/L 07,

-

Ausflhrung:

- Bohrstange aus speziellem Werkzeugstahl
- geschliffener Schaft

- Innenkihlung

Performance:

- boring-bars made of special tool-steel
- grinded shaft

- inner coolant

H
07,5, [ N g—> 777?;7*_ l !
e ,/‘-};—@ < e "7 ’ in German)l\
i = = L I - Made
Bestehend aus / consists of
6.—- A 0810H SDQCR/L 07

A 1012K SDQCR/L 07
A 1216M SDQCR/L 07

Abmessungen - Dimension (mm) Y:i:ﬂepla“e__ et sorew + [y o
Dg7 L+ Lo Fi Drin H <O i
A 0810H SDQCR/L 07 10 100 22 7 12,5 9
A 1012K SDQCR/L 07 12 125 28 9 15,5 11 DCMT-DCGT 0702.| M-VT25 | M-CTO8
A 1216M SDQCR/L 07| 16 150 36 11 19,5 15
NEU/NEW Vibro-Bohrstangen / Vibro-Boring bars
Abmessungen - Dimension (mm) ot ncert v+ [y omeee!
D7 L+ Lo Fi Drin H (@) i
A 0810H SDQCR/L 07 10 100 22 7 12,5 9
A 1012K SDQCR/L 07 12 125 28 9 15,5 11 DCMT-DCGT 0702.| M-VT25 | M-CT08
A 1216M SDQCR/L 07| 16 150 36 11 19,5 15
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Ausflhrung:

- Bohrstange aus speziellem Werkzeugstahl

- geschliffener Schaft
- Innenkuihlung

Performance:
- boring-bars made of special tool-steel
- grinded shaft
- inner coolant

52°
93°

SVUCR 11 Made in Germany

I.E '_EA\, 2 Ih
[=] &+ - 2
a hi g 4 N |
- d -
T
Wendeplatte Whpl.-schraube |Torxschliissel
Abmessungen - Dimension (mm) Insert insert screw | key
d f I l2 hr he | Dmn | <@ | §
A 16M SVUCR/L 11 16 11 150 16,5 8,0 15,5 21,0
A 20Q SVUCR/L 11 20 13 180 20,5 10,0 19,0 25,0 |voMmTveaT 1103.| MVT25 | M-CTO8
A 25R SVUCRIL 11 25 17 200 25,5 12,5 24,0 31,0
A 25R SVUCR/L 16 25 17 200 25,5 12,5 24,0 31,0 ]
A 32S SVUCR/L 16 32 22 | 250 325 | 155 320 | 390 |/CvTveerieos. MVT40 | M-CT15
NEU/ NEW Vibro-Bohrstangen / Vibro-Boring bars
Wendeplatte Whpl.-schraube |Torxschliissel
Abmessungen - Dimension (mm) Insert insert screw | key
d f I l2 hi | he | Dmn | @i §
E-A 16M SVUCR/L 11 16 11 150 16,5 8,0 15,5 21,0
E-A 20Q SVUCR/L 11 20 13 180 20,5 10,0 19,0 25,0 |vomtveaT 1103, | MVT25 | M-CTO8
E-A 25R SVUCR/L 11 25 17 200 25,5 12,5 24,0 31,0
E-A 25R SVUCR/L 16 25 17 200 25,5 12,5 24,0 31,0 ]
E-A32S SVUCR/L16| 32 22 250 325 | 155 320 | 390 |'cMTveeTieos.| MVT40 | M-CT15

Ausflhrung:

- Bohrstange aus speziellem Werkzeugstahl

- geschliffener Schaft
- Innenkuihlung

Performance:

- boring-bars made of special tool-steel

- grinded shaft
- inner coolant

SET M-A-SVJCR/L 11

Bestehend aus / consists of
A 16M SVJCR/L 11
A 20M SVJCR/L 11

Abmessungen - Dimension (mm) neert incortsorew [key
Dg7 L L1 F Dmin H Wr ‘i
A 16M SVJCR/L 11 16 30 150 2 22 15
A 20M SVJCR/L 11 20 38 150 2 25 19 |VeMTVCGT 1103.. | M-VT25 | M-CT08
A 25M SVJCR/L 16 25 44 150 2 28 24  |vCMTVCGT 1604.| MVT40 | M-CT15

Vibro-Bohrstangen auf Anfrage
Vibro-Boring bars on request




Bohrstangen mit Innenkiihlung
Boring bars with coolant

Ausflhrung:

- Bohrstange aus speziellem Werkzeugstahl
- geschliffener Schaft

- Innenkuihlung

Performance: n'
- boring-bars made of special tool-steel ( de iﬂ Germ 4 Y\
- grinded shaft Ma
- inner coolant
B min
o o - =
v / 1L P @
Y- @ |8
f A LR ] v
s . L .
Wendeplatte Whpl.-schraube Torxschlissel
Abmessungen - Dimension (mm) Insert insertscrew | key

D[ d L[ F [ Bwm| A | i
A 0508H SWUCR/L 02 8 5 100 29 5,8 18 17°
A 0608H SWUCR/L 02 8 6 100 | 39 7.8 24 10| WOMTWOGT 02 [ BREC 0

NEU /NEW Vibro-Bohrstangen / Vibro-Boring bars
Wendeplatte Wpl.-schraube Torxschliissel
- Insert insert screw key
Abmessungen - Dimension (mm) v

D[ d L | F [Bwm | A | i
E-A 0508H SWUCR/L 02 8 5 100 29 5,8 18 17°
E-A 0608H SWUCR/L 02 8 6 100 | 39 7.8 24 1| WommwoeT o2 [EERISHEN SINECTO6

SET M-A-SWUCR/L 02

Ausfuhrung:

- Bohrstange aus speziellem Werkzeugstahl
- geschliffener Schaft

- Innenkuhlung

Performance:

- boring-bars made of special tool-steel
- grinded shaft

- inner coolant

A erman)l\
Bestehend aus / consists of
A 0508H SWUCR/L 02
A 0608H SWUCR/L 02
10 St./pcs. WCGT 020102 CT28
Abmessungen - Dimension (mm) ot norrscron | vy s
D d L F Bmn | A I *i
A 0508H SWUCRI/L 02 8 5 100 2.9 58 18 17°
A 0608H SWUCR/L 02 8 6 100 3.9 78 24 19° | Womrweeroz [EMAVT200  M-CT06
NEU/NEW Vibro-Bohrstangen / Vibro-Boring bars
Abmessungen - Dimension (mm) neort T nerrscron - | vy casee!
D d L F Bmn | A I i
E-A 0508H SWUCR/L 02 8 5 100 2,9 58 18 17°
E-A 0608H SWUCRI/L 02 8 6 100 3.9 7.8 24 1ge | WomrweaToz | MAT20 | M-CT06




Ausfiihrung:S-Schraubklemmsystem
positive Wendeplatte 80°
Einsatz fur mittlere bis Feinbearbeitung

positive insert 80°

arbeitung

Performance:S-Clampsystem

for roughing and finishing

95°

SCLC R/L

Abmessungen - Dimension (mm)

Wendeplatte

- E

h=h1 b L1 L2 f
SCLC R/L 0808 D06 8 8 60 10 10
SCLC R/L 1010 E06 10 10 70 10 12 CC.. 0602..
SCLC R/L 1212 F09 12 12 80 16 16
SCLC R/L 1616 H09 16 16 100 16 20 CC.. 09T3..
SCLC R/L 2020 K09 20 20 125 16 25
SCLC R/L 2020 K12 20 20 125 25 25 CC.. 1204
SCLC R/L 2525 M12 25 25 150 25 32 B B
Wendeplatten siehe Seite 26
Inserts Page 26
Ersatzteile
Spare Parts
SCLC R/L 0808 D06 1225 5507
SCLC R/L 1010 E06 1225 5507
SCLC R/L 1212 F09 1240 5515
SCLC R/L 1616 H09 1240 5515
SCLC R/L 2020 K09 1240 5515
SCLC R/L 2020 K12 1540 5517 3614 1760
SCLC R/L 2525 M12 1540 5517 3614 1760

10



Werkzeuge fur AuBenbearbeitung
External Turning Tools Type S

Ausfiihrung:S-Schraubklemmsystem Performance:S-Clampsystem

positive Wendeplatte 55° positive insert 55°
Einsatz fur mittlere bis Feinbearbeitung for roughing and finishing

SDHC R/L

~
Abmessungen - Dimension (mm) Insert” i
h=h1 b L1 L2 f QO
SDHC R/L 1616 H11 16 16 100 24 20
SDHC R/L 2020 K11 20 20 125 24 25 DC.. 11T3..
SDHC R/L 2525 M1 25 25 150 29 32

Wendeplatten siehe Seite 26
Inserts Page 26

Ersatzteile
Spare Parts

SDHC R/L 1616 H11 1335 5516 3714 1750
SDHC R/L 2020 K11 1335 5516 3714 1750
SDHC R/L 2525 M11 1335 5516 3714 1750

11



Ausfiihrung:S-Schraubklemmsystem
positive Wendeplatte 55°
Einsatz fur mittlere bis Feinbearbeitung

positive insert 55°

for roughing and finishing

rbeitung

Performance:S-Clampsystem

93°

SDJC R/L

Abmessungen - Dimension (mm) Insar
=h1 b L1 L2 f <O
SDJC R/L 1010 EO7 10 10 70 16 12
SDJC R/L 1212 F07 12 12 80 18 16 DC..0702..
SDJC R/L 1616 H11 16 16 100 22 20
SDJC R/L 2020 K11 20 20 125 22 25 DC..117T3..
SDJC R/L 2525 M11 25 25 150 22 32

Wendeplatten siehe Seite 26
Inserts Page 26

Ersatzteile
Spare Parts

SDJC R/L 1010 EO7 1225 5507
SDJC R/L 1212 F07 1225 5507
SDJC R/L 1616 H11 1335 5516 3714 1750
SDJC R/L 2020 K11 1335 5516 3714 1750
SDJC R/L 2525 M11 1335 5516 3714 1750

12



Werkzeuge fiur AuBBenbearbeitung
External Turning Tools Type S

Ausfiihrung:S-Schraubklemmsystem Performance:S-Clampsystem

positive Wendeplatte 90° positive insert 90°
Einsatz fur mittlere bis Feinbearbeitung for roughing and finishing

L1

Abmessungen - Dimension (mm) agy
h=h1 b L1 L2 f
SSSC R/L 1212 F09 12 12 80 11 16 o (L
SSSC R/L 1616 H09 16 16 100 22 20
SSSC R/L 2020 K12 20 20 125 22 25 9o T
SSSC R/L 2525 M12 25 25 150 22 32

Wendeplatten siehe Seite 26
Inserts Page 26

Ersatzteile
Spare Parts

SSSC R/L 1212 F09 1240 5515
SSSC R/L 1616 H09 1240 5515
SSSC R/L 2020 K12 1540 5517 3514 1760
SSSC R/L 2525 M12 1540 5517 3514 1760

13



beitung 107,3°

Ausfiihrung:S-Schraubklemmsystem Performance:S-Clampsystem

positive Wendeplatte 35° positive insert 35°
Einsatz fur mittlere bis Feinbearbeitung for roughing and finishing

L1

Wendeplatte

Abmessungen - Dimension (mm) Insert
h=h1 b L1 L2 f wpw*
SVHC R/L 2020 K16 20 20 125 15,5 25 VC.. 1604..
SVHC R/L 2525 M16 25 25 150 21 32 VC.. 1604..

Wendeplatten siehe Seite 26
Inserts Page 26

Ersatzteile
Spare Parts

SVHC R/L 2020 K16 1335 5516 3718 1750
SVHC R/L 2525 M16 1335 5516 3718 1750
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Werkzeuge fur AuBenbearbeitung
External Turning Tools Type S

Ausfiihrung:S-Schraubklemmsystem

Performance:S-Clampsystem

positive Wendeplatte 35°
Einsatz fur mittlere bis Feinbearbeitung

positive insert 35°

for roughing and finishing

SVJC R/L

Abmessungen - Dimension (mm) neart T
h=h1 b L1 L2 f T e g
SVJC R/L 1212 F11 12 12 80 25 16
SVJC R/L 1616 H11 16 16 100 25 20 VC.. 1103..
SVJC R/L 2020 K11 20 20 125 25 25
SVJC R/L2020K16 | 20 20 125 37 25 —_
SVJC R/L 2525 M16 25 25 150 37 32

Wendeplatten siehe Seite 26
Inserts Page 26

Ersatzteile
Spare Parts

SVJC R/L 1212 F11 1225 5507
SVJC R/L 1616 H11 1225 5507
SVJC R/L 2020 K11 1225 5507
SVJC R/L 2020 K16 1335 5516 3718 1750
SVJC R/L 2525 M16 1335 5516 3718 1750

15



beitung 72,3°

Ausfiihrung:S-Schraubklemmsystem Performance:S-Clampsystem

positive Wendeplatte 35° positive insert 35°
Einsatz fur mittlere bis Feinbearbeitung for roughing and finishing

Wendeplatte

Abmessungen - Dimension (mm) Insert
h=h1 b L1 L2 f R@,«»*
SVVC N 1212 F11 12 12 80 25 6,6
SVVC N 1616 H11 16 16 100 25 8,6 VC.. 1108..
SVVC N 2020 K11 20 20 125 25 10,6
SVVC N 2020 K16 20 20 125 37 10,6 VG.. 1604..
SVVC N 2525 M16 25 25 150 37 13,1

Wendeplatten siehe Seite 26
Inserts Page 26

Ersatzteile
Spare Parts

SVVC N 1212 Fi1 1225 5507
SVVC N 1616 H11 1225 5507
SVVC N 2020 K11 1225 5507
SVVC N 2020 K16 1335 5516 3718 1750
SVVC N 2525 M16 1335 5516 3718 1750
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Werkzeuge fur Innenbearbeitung
Internal Turning Tools Type P

Ausfuhrung: P-Klemmsystem
negative Wendeplatte 80°
Einsatz fur Schrupp- und Schlichtbearbeitung

Performance: P-Clampsystem
negative insert 80°
for roughing and finishing

A-PCLN R/L

[
W 1 w2

i h- LU |
{ )
a3t @
i i = 1
i ¥ :
f [e —_—

t L

L1

>

Abmessungen - Dimension (mm)

Wendeplatte
Insert

D H hi L1 L2 f A
A16M PCLN R/L 09 16 15 7.5 150 26 11 20
A20Q PCLN R/L 09 20 18 9,0 180 29 13 25 CN.. 0903..
A25R PCLN R/L 12 25 23 11,5 200 40 17 31
A32S PCLN R/L 12 32 30 15,0 250 50 22 39 CN.. 1204..
A40T PCLN R/L 12 40 37 18,5 300 60 27 48

NEU/NEW vibro-Bohrstangen / Vibro-Boring bars
Abmessungen - Dimension (mm) meert

D H hi L1 L2 f A
E-A16M PCLNR/L09 | 16 15 7.5 150 26 11 20
E-A20Q PCLNR/L09 | 20 18 9,0 180 29 13 25 CN.. 0903..
E-A25R PCLN R/L 12 25 23 11,5 200 40 17 31
E-A32S PCLN R/L 12 32 30 15,0 250 50 22 39 CN.. 1204..
E-A40T PCLN R/L 12 40 37 18,5 300 60 27 48

Ersatzteile
Spare Parts

A/E-A16M PCLN R/L 09 8005 1605 5002
A/E-A20Q PCLN R/L 09 8005 1605 5002
A/E-A25R PCLN R/L 12| 8212 1626 5025
A/E-A32S PCLN R/L 12| 8312 1648 5003 3612 4112 | 0012
A/E-A40T PCLN R/L 12| 8012 1608 5003 3612 4112 | 0012
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93°

Ausfiihrung: P-Klemmsystem Performance: P-Clampsystem

negative Wendeplatte 55° negative insert 55°
Einsatz fur Schrupp- und Schlichtbearbeitung  for roughing and finishing -

[
i e P —
==L R
i i YEZ

Wendeplatte

Abmessungen - Dimension (mm) Insert
D| H | h | L1 | L2 | f A 6

A25R PDUN R/L 11 25 23 11,5 200 40 17 31 DN.. 1104..
A32S PDUN R/L 15 32 30 15 250 50 22 39 DN.. 1506
A40T PDUN R/L 15 40 37 18,5 300 60 27 48 N -

NEU/NEW Vibro-Bohrstangen / Vibro-Boring bars

Abmessungen - Dimension (mm) ot e
D H h1 L1 L2 f A
E-A25R PDUN R/L 11 25 23 11,5 200 40 17 31 DN.. 1104..
E-A32S PDUN R/L 15 32 30 15 250 50 22 39 DN.. 1506
E-A40T PDUN R/L 15 40 37 18.5 300 60 27 48 h N

Ersatzteile
Spare Parts

/A/E-A25R PDUN R/L 11| 8009 1606 5025 3711 4109 | 0009

IA/E-A32S PDUN R/L 15| 8415 1648 5003 3715 4112 10012 3725 4135

IA/E-A40T PDUN R/L 15| 8415 1638 5003 3715 4112|0012 3725 4135
DNM. 1504
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Werkzeuge fur Innenbearbeitung
Internal Turning Tools Type P

Ausfiihrung: P-Klemmsystem Performance: P-Clampsystem

negative Wendeplatte 80° negative insert 80°
Einsatz fur Schrupp- und Schlichtbearbeitung  for roughing and finishing -

Abmessungen - Dimension (mm) ot T

D H h1 L1 L2 f A
A16M PWLN R/L 06 16 14 7,5 150 24 11 20
A20Q PWLN R/L 06 20 18 9 180 29 13 27 WNM..0604..
A25R PWLN R/L 06 25 23 11,5 200 40 17 31
A25R PWLN R/L 08 25 23 11,5 200 | 40 17 31
A32S PWLN R/L 08 32 30 15 250 50 22 39 WNM..0804..
A40T PWLN R/L 08 40 37 18,5 300 60 27 48

NEU/NEW Vibro-Bohrstangen / Vibro-Boring bars

Abmessungen - Dimension (mm) et T

D H h1 L1 L2 f A
E-A16M PWLN R/L 06 16 14 7.5 150 24 11 20
E-A20Q PWLN R/L 06 20 18 9 180 29 13 27 WNM..0604..
E-A25R PWLN R/L 06 25 23 11,5 200 40 17 31
E-A25R PWLN R/L 08 25 23 11,5 200 40 17 31
E-A32S PWLN R/L 08 32 30 15 250 50 22 39 WNM..0804..
E-A40T PWLN R/L 08 40 37 18,5 300 60 27 48

Ersatzteile
Spare Parts

A/E-A16M PWLN R/L06| 8216 1605 5002
A/E-A20Q PWLN R/L06| 8216 1605 5002
A/E-A25R PWLN R/L0O6 | 8009 1606 5025 3007 4109 | 0009
A/E-A25R PWLN R/LO8 | 8312 1648 5003
A/E-A32S PWLN R/L08 | 8012 1608 5003 3008 4112 | 0012
A/E-A40OT PWLNR/LO8 | 8012 1608 5003 3008 4112 | 0012

19



arbeitung

Ausfiihrung: P-Klemmsystem Performance: P-Clampsystem
negative Wendeplatte 80° negative insert 80°
Einsatz fur Schrupp- und Schlichtbearbeitung  for roughing and finishing

95°

PCLN R/L

Abmessungen - Dimension (mm) neart T

h=h1 b L1 L2 f
PCLN R/L 1616 H09 16 16 100 25 20
PCLN R/L 2020 K09 20 20 125 27 25 CN.. 0903..
PCLN R/L 2525 M09 25 25 150 27 32
PCLN R/L 1616 H12 16 16 100 26 20
PCLN R/L 2020 K12 20 20 125 28 25
PCLN R/L 2525 M12 25 25 150 28 32 CN.. 1204..
PCLN R/L 3225 P12 32 25 170 28 32
PCLN R/L 3232 P12 32 32 170 28 40
PCLN R/L 2525 M16 25 25 150 34 32
PCLN R/L 3225 P16 32 25 170 34 32 CN.. 1606
PCLN R/L 3232 P16 32 32 170 34 40 v v
PCLN R/L 4040 S16 40 40 250 34 50
PCLN R/L 2525 M19 25 25 150 42 32
PCLN R/L 3225 P19 32 25 170 42 32 CN.. 1906.
PCLN R/L 3232 P19 32 32 170 42 40
PCLN R/L 4040 S19 40 40 250 45 50

Ersatzteile / spare Parts

PCLN R/L 1616 H09 8009 1606 5025 3609 4109 | 0009
PCLN R/L 2020 K09 8009 1606 5025 3609 4109 | 0009
PCLN R/L 2525 M09 8009 1606 5025 3609 4109 | 0009
PCLN R/L 1616 H12 8312 1648 5003 3612 4112 | 0012
PCLN R/L 2020 K12 8012 1608 5003 3612 4112 | 0012
PCLN R/L 2525 M12 8012 1608 5003 3612 4112 | 0012
PCLN R/L 3225 P12 8012 1608 5003 3612 4112 | 0012
PCLN R/L 3232 P12 8012 1608 5003 3612 4112 | 0012
PCLN R/L 2525 M16 8016 1618 5003 3616 4115 | 0015
PCLN R/L 3225 P16 8016 1618 5003 3616 4115 | 0015
PCLN R/L 3232 P16 8016 1618 5003 3616 4115 | 0015
PCLN R/L 4040 S16 8016 1618 5003 3616 4115 | 0015
PCLN R/L 2525 M19 8019 1610 5004 3619 4119 | 0019
PCLN R/L 3225 P19 8019 1610 5004 3619 4119 | 0019
PCLN R/L 3232 P19 8019 1610 5004 3619 4119 | 0019
PCLN R/L 4040 S19 8019 1610 5004 3619 4119 | 0019

20

Wendeplatten siehe Seite 27
Inserts Page 27



Werkzeuge fur AuBenbearbeitung
External Turning Tools Type P

Ausfuhrung: P-Klemmsystem
negative Wendeplatte 55°

Einsatz fur Schrupp- und Schlichtbearbeitung

Performance: P-Clampsystem
negative insert 55°
for roughing and finishing

PDJN R/L

Abmessungen - Dimension (mm)

Wendeplatte

Insert
h=h1 b L1 L2 f ‘
PDJN R/L 1616 H11 16 16 100 28 20
PDJN R/L 2020 K11 20 20 125 28 25 DN.. 1104..
PDJN R/L 2525 M11 25 25 150 28 32
PDJN R/L 3225 P11 32 25 170 28 32
PDJN R/L 2020 K15 20 20 125 34 25
PDJN R/L 2525 M15 25 25 150 34 32
PDJN R/L 3225 P15 32 25 170 34 32 DN.. 1506..
PDJN R/L 3232 P15 32 32 170 34 40
PDJN R/L 4025 S15 40 25 200 34 32

Wendeplatten siehe Seite 27
Inserts Page 27

Ersatzteile
Spare Parts

PDJN R/L 1616 H11 8009 1606 5025 3711 4109 0009
PDJN R/L 2020 K11 8009 1606 5025 3711 4109 0009
PDJN R/L 2525 M11 8009 1606 5025 3711 4109 0009
PDJN R/L 3225 P11 8009 1606 5025 3711 4109 0009
PDJN R/L 2020 K15 8415 1638 5003 3715 4112 0012 3725 4135
PDJN R/L 2525 M15 8415 1638 5003 3715 4112 0012 3725 4135
PDJN R/L 3225 P15 8415 1638 5003 3715 4112 0012 3725 4135
PDJN R/L 3232 P15 8415 1638 5003 3715 4112 0012 3725 4135
PDJN R/L 4025 S15 8415 1638 5003 3715 4112 0012 3725 4135
DNM. |1504
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93°

Ausflhrung: C-Klemmsystem Performance: C-Clampsystem

negative Wendeplatte negative insert
Einsatz fur Schrupp- und Schlichtbearbeitung  for roughing and finishing

Abmessungen - Dimension (mm) e e
h=h1 b L1 L2 f ‘
CKJN R/L 2020 K16 20 20 125 34 30
CKJN R/L 2525 M16 25 25 150 34 32 KNUX.. 1604..
CKJN R/L 3225 P16 32 25 170 34 32

Wendeplatten siehe Seite 27
Inserts Page 27

Ersatzteile

Spare Parts
CKJN R 2020 K16 2316 1614 | 5004 4295 4203 | 3226 4012
CKJN R 2525 M16 2316 1614 | 5004 4295 4204 | 3226 4012
CKJN R 3225 P16 2316 1614 | 5004 4295 4204 | 3226 4012
CKJN L 2020 K16 2326 1614 | 5004 4295 4203 | 3226 4012
CKJN L 2525 M16 2326 1614 | 5004 4295 4204 | 3226 4012
CKJN L 3225 P16 2326 1614 | 5004 4295 4204 | 3226 4012
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Werkzeuge fiur AuBBenbearbeitung
External Turning Tools Type P

Ausfuhrung: P-Klemmsystem
negative Wendeplatte 90°
Einsatz fur Schrupp- und Schlichtbearbeitung

Performance: P-Clampsystem
negative insert 90°
for roughing and finishing

PSSN R/L

Abmessungen - Dimension (mm)

Wendeplatte
Insert

h=h1 b L1 L2 f

PSSN R/L 1616 H09 16 16 100 22 20

PSSN R/L 2020 K09 20 20 125 22 25 SNM.. 0903..
PSSN R/L 2020 K12 20 20 125 28 25

PSSN R/L 2525 M12 25 25 150 28 32 SNM.. 1204..
PSSN R/L 3225 P12 32 25 170 28 32

PSSN R/L 2525 M15 25 25 150 34 32 .
PSSN R/L 3232 P15 32 32 170 34 40

PSSN R/L 3232 P19 32 32 170 42 40 e
PSSN R/L 4040 S19 40 40 250 45 50 TR

Wendeplatten siehe Seite 27

Inserts Page 27

Ersatzteile
Spare Parts

PSSN R/L 1616 H09 8009 1606 5025 3509 4110 | 0009
PSSN R/L 2020 K09 8009 1606 5025 3509 4110 | 0009
PSSN R/L 2020 K12 8012 1608 5003 3512 4112 | 0012
PSSN R/L 2525 M12 8012 1608 5003 3512 4112 | 0012
PSSN R/L 3225 P12 8012 1608 5003 3512 4112 | 0012
PSSN R/L 2525 M15 8016 1618 5003 3515 4115 | 0015
PSSN R/L 3232 P15 8016 1618 5003 3515 4115 | 0015
PSSN R/L 3232 P19 8019 1610 5004 3519 4119 | 0019
PSSN R/L 4040 S19 8019 1610 5004 3519 4119 | 0019

L1
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95°

Ausfiihrung: P-Klemmsystem Performance: P-Clampsystem

negative Wendeplatte 80° negative insert 80°
Einsatz fur Schrupp- und Schlichtbearbeitung  for roughing and finishing

Abmessungen - Dimension (mm) neart T
h=h1 b L1 L2 f
PWLN R/L 1616 HO06 16 16 100 15 20
PWLN R/L 2020 K06 20 20 125 25 25 WNM.. 0604..
PWLN R/L 2525 M06 25 25 150 25 32
PWLN R/L 2020 K08 20 20 125 34 25
PWLN R/L 2525 M08 25 25 150 34 32 WNM.. 0804..
PWLN R/L 3225 P08 32 25 170 34 32
PWLN R/L 3232 P08 32 32 170 34 40

Wendeplatten siehe Seite 27
Inserts Page 27

Ersatzteile

Spare Parts
PWLN R/L 1616 H06 8009 1606 5025 3007 4109 | 0009
PWLN R/L 2020 K06 8009 1606 5025 3007 4109 | 0009
PWLN R/L 2525 M06 8009 1606 5025 3007 4109 | 0009
PWLN R/L 2020 K08 8012 1608 5003 3008 4112 | 0012
PWLN R/L 2525 M08 8012 1608 5003 3008 4112 | 0012
PWLN R/L 3225 P08 8012 1608 5003 3008 4112 | 0012
PWLN R/L 3232 P08 8012 1608 5003 3008 4112 | 0012
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Werkzeuge fiur AuBBenbearbeitung
External Turning Tools Type P

Ausfuhrung: P-Klemmsystem
negative Wendeplatte 35°
Einsatz fur Schrupp- und Schlichtbearbeitung

Performance: P-Clampsystem

negative insert 35°
for roughing and finishing

MVJN R/L

Abmessungen - Dimension (mm) neert T
h=h1 b L1 L2 f
MVJN R/L 2020 K16 20 20 125 43 25
MVJN R/L 2525 M16 25 25 150 43 32 UN.. 1604..
MVJN R/L 3225 P16 32 25 170 43 32

Wendeplatten siehe Seite 27
Inserts Page 27

Ersatzteile
Spare Parts

4

MVJN R/L 2020 K16 2616 1086 5003 | IVSN-322 1665 5002
MVJN R/L 2525 M16 2616 1086 5003 | IVSN-322 1665 5002
MVJN R/L 3225 P16 2616 1086 5003 | IVSN-322 1665 5002
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Drehen

Cermet

Unbeschichtete Sorten/Uncoated|

Beschichtete Sorten /coated

Bezeichnung Form/Figure Abmessqngen Bezeichnung R el g P S o 2
Designation | Z’me:S"’r; r Code < EE| |E Bl [E] |E
g [ ]
y ,6 [ 635238 |020 CCMT 060202 LI u
\ v 9,52/ 397 020(CCMT 09T302 H N |
CCMT.WF
6,45/ 6,35/ 2,38 040 CCMT 060204 HE [ ]
6,45 6,35 2,38 080|CCMT 060208 IR ] u
9,67 9,52/ 3,97 040 CCMT 09T304 HE [ ]
9,67| 9,52/ 3,97 080 CCMT 09T308 E |
12,70[12,70| 4,76 040/ CCMT 120404 U u
CCMT.WM 12,70[12,70| 4,76 080 CCMT 120408 U u
6.45| 6,35 2,38 020|CCGT 060202-ALU u
645/ 635/238| | 040/ CCGT 060204-ALU n
967 952/397| | 020 CCGT 09T302-ALU u
= 967/ 952397 | 040| CCGT 09T304-ALU L
967|952 397| | 080| CCGT 09T308-ALU -
12,70/12,70| 476 020l CCGT 120402-ALU L
CCGTALU 12.70[12,70| 4,76 040/ CCGT 120404-ALU u
12701270 476 | 080/ CCGT 120408-ALU .
7,75| 6,35/ 2,38 020 DCMT 070202 LN u
11,60| 9,52| 3,97 020 DCMT 11T302 U U
7,75| 6,35/ 2,38 040 DCMT 070204 H N u
7.75| 635/ 2,38 080|DCMT 070208 AL u
11,60| 9,52| 397 040 DCMT 11T304 AL u
11,60| 9,52| 3.97 080|DCMT 11T308 LR u
7,75| 6,35 2,38 020 DCGT 070202-ALU u
775 635238 | 040| DCGT 070204-ALU -
1160 952(397| | 020 DCGT 11T302-ALU n
1160/ 952/397| | 040 DCGT 11T304-ALU un
1160 952397 | 080 DCGT 11T308-ALU L
952| 397952 040|SCMT 09T304 L u
952| 397952 080|SCMT 09T308 u u
12,70| 4,76[12,70 040|SCMT 120404 u u
12,70| 4,76[12,70) 080 SCMT 120408 [ ] u
9,52| 3,97|9,52 040|SCGT 09T304 u
9,52| 397| 9,52 080|SCGT 09T308 u
12,70| 4,76(12,70 040|SCGT 120404 |
12,70| 4,76/12,70 080|SCGT 120408 u
11,00| 635 3,18 020/VCMT 110302 LR u
H B |
VCMT..WF T
! 0) 1100 635318 | 040|VCMT 110304 Hn u
. o - - N 11,00 635/3,18| | 080|VCMT 110308 nE u
“Q"\_‘_(; e o 16,60| 9,52| 4,76 040\ VCMT 160404 LR U
ol 16,60| 952| 4,76 080|VVCMT 160408 RN u
VCMT.WM T
11,00| 635 3,18 020(VCGT 110302-ALU u
; (o) 1100 635318| | 040 VCGT 110304-ALU m
0 - = 1100 635318 | 080|\VCGT 110308-ALU L
P 1660 952476 | 020 VCGT 160402-ALU u
s, 1660 952/476| | 040|\/CGT 160404-ALU L
VCGTALU i 16,60| 9,52 4,76 080|VCGT 160408-ALU u




Cermet | Unbeschichtete Sorten/Uncoated| Beschichtete Sorten /coated

Bezeichnung Form/Figure Abmessungen Bezeichnung ol o - = - -
Designation Dimensions Code 2| e S| 8 e i} S a
I [d[s[di]r 6| * El& & % |5 |8
g
- £
4 é X 31 | 262 397|159| 230 020 WCGT 020102 u
WCGT..WF —I [ I—— ——LL

WF = Schlichtzerspanung/ finishing
WM = mittlere Zerspanung (universeller Einsatz)/ medium solitation (universal using)
ALU = Aluminiumzerspanung/ for aluminium

Cermet |Unbeschichtete Sorten/Uncoated| Beschichtete Sorten /coated
Bezeichnung Form/Figure Abmessungen Bezeichnung ol o 0 o o 10
. . Dimensions Code e S|P e 2 ] i}
Designation T TS Ta x E|l & £ z g &
R
T N / 9,65| 952/ 3,18 040/ CNMG 090304 HE
! @ 0o Dy | 965 252318 080/ CNMG 090308 UL
l /| ) 129| 127|476 040| CNMG 120404 HE u
CNMG..WM S 0 5 12,9] 127 4,76 080| CNMG 120408 HE u
11,6| 9,52 4,76 040 DNMG 110404 IR ]
11,6| 9,52/ 4,76 080|DNMG 110408 UL
1] 455| 127635 040 DNMG 150604 nE u
; 155 127/635| | 080 DNMG 150608 I U
DNMG..WM s
] Cermet |Unbeschichtete Sorten/Uncoated| Beschichtete Sorten /coated
Bezelchnung Form/Figure Abmessungen Bezeichnung ol o ° o ™
. . Dimensions Code e 5| & 8 b [ @
Designation i < ElE| |E E| |E| |E
T
¥
=== 16,00| 9,52 4,76 050 KNUX 160405-EL Hn u
‘ d D 16,00] 9,52 4,76 100 KNUX 160410-EL LA u
'7‘ T sl 16,00| 9,52| 4,76 050/ KNUX 160405-ER LR n
KNUX.. > S 600|952 476 1,00 KNUX 160410-ER LA u
i Cermet | Unbeschichtete Sorten/Uncoated Beschichtete Sorten /coated
Bezelchnung Form/Figure Abmessungen Bezeichnung 2l g 0 o o I
f ; Dimensions Code e H £ & ) @
Designation T e > El k| |E gl E| |E
T,
i \ 12,70/12,70| 4,76 040/ SNMG 120404 LA
T @ ) 12,70[12,70| 4,76 080 SNMG 120408 LA
N
SNMG..WM 1 —
‘ 16,50| 9,52| 4,76 040 VNMG 160404 LN |
| ‘0) 16,50| 9552| 4,76 080/ VNMG 160408 nE
VNMG.WM | -
r § 645| 9,52| 4,76 040 WNMG 060404 H u
b5Plp,| 69| 952470 08| WNMG 060408 LA
1 g14) 127476 040 WNMG 080404 _ N | L
WNMG..WM J . L 4| a4 12747 |00 WNMG 080408 o [

WM = mittlere Zerspanung (universeller Einsatz)/ medium solitation (universal using)
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ISO P

K

10 | 15| 20 | 25 |30 | 35| 45 | 50| 10 | 15 | 20 | 25

05 10 |15 | 20| 25

CT28 Cermet

MTM10

f‘ /ﬁﬁgg‘\ PTT35

-

w0

| —— 1

KTE20 |

PTT35

Stahl
Steel

20 PTT20

35 PTT35

Rostfreier Stahl
stainless steel

10 CT28

o5 PTT35

Grauguss
iron steel

10 MTM10
20-25 PTT35

Aluminiumlegierung
aluminium-alloy

20-25 KTE20

A A= T

CT28
MTM10
PTT20
PTT35
KTE20

Cermet unbeschichtet/uncoated
Aluminiumoxydbeschichtet / aluminiumoxydcoated
Aluminiumoxydbeschichtet / aluminiumoxydcoated
Aluminiumoxydbeschichtet / aluminiumoxydcoated
TIALN-beschichtet / TIALN-coated




C M 12

0408

1 2 3 4 5

6 7 8 9 10

1. Form

A B € D E H
B E QO © © @
O P R
@ o

é
P

K L
AY

2. Freiwinkel
A B

0 = Spezial
5. Schneidkantenldnge _
A,B,K C,D,E,M,V R

=
moom A

7. Wendeschneldpl. m. EckraanS I

Eckenradius mm

P @3

[ S—
MO* = runde Schneidkante
00 = scharfe Ecken
01 =0,1
02=0,2
04 =04
08 =0,8
12 =1,2efc.

Millimeterausfihrung

3. Toleranzen

Zulassige Abweichung in mm fur:

\ d m S |
‘ :1 A +0,025 +0,005 +0,025
C +0,025 +0,013 +0,025
E +0,025 +0,025 +0,025
F +0,013 +0,005 +0,025
n G +0,025 +0,025 +0,130
H +0,013 +0,013 +0,025
< J +0,05-0,15 +0,005 +0,025
K' +0,05-0,152 +0,013 +0,025
L' +0,05-0 152 +0,025 +0,025
m M +0,05-0,152 +0,08-0,202 +0,130
TN +0,05-0,152 +0,08-0,202 +0,025
U +0,08-0,25 +0,13-0,382 +0,130
'Platten mit geschliffenen Planschneiden
?je nach PlattengréBe
s

(siehe ISO-Norm 1832)

4. Wendeschneidplatte_
A F G M N
I O 0O OEE
Q R T U w
=0 T &y BE3 T

X = Spezial

6. Dicke s B
01 =1,59 mm 183 = 3,97 mm 07 = 7,94 mm
T1 =1,98 mm 04 = 4,76 mm 08 = 8,00 mm
02 = 2,38 mm 05 = 5,56 mm 09 = 9,52 mm
03 = 3,18 mm 06 = 6,35 mm

29
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25

1 3 4 7 8 10
i Nl ) i
(o] M P S 90“\‘./‘ ‘ 75°5 gi
A B (o]
A S s d-
c D E K D E F
i ﬂ sorlJ [ o7 93|
G H J
R S T \'J w
‘ . A @ F qu\Jqsc w‘g
K L N
S R R
S
B c N P 600 T 72,3 v

Schafthéhe, mm
High of shaft, mm

Schaftbreite, mm
Wide of shaft, mm

Werkzeuglange, mm - Length of Boringbars, mm

Schneidkantenlange, mm - Cuttinglength of insert, mm

D 60 |L 140|T 300
E 70 |M 150|U 350
F 80 |P 170|V 400
H 100 | R 200
K 125 | S 250

C,D,E\V, K

af

—

|._>|

S
I




A |25

U

C

11

10

1.

A Bohrstange aus Stahl mit Kihimittelzufihrung

Steel-Boringbars with inner coolant

H Bohrstange mit schwingungsgedampftem Schaft

Boringbars with vibrationreduced shaft

J Bohrstange mit Kiihimittelzufuhr und
schwingungsgedamftem Schaft

Boringbars with inner coolant
and vibrationreduced shaft

S Standard-Bohrstange aus Stahl
Standard boringbars out of steel

3.

Werkzeuglange, mm
Length of Boringbars, mm

K 125 | R_200 |V 400
L 140 |S 250 | W 450
M 150 | T 300|Y 500
Q 180 | U 350 | Special

B C
~ ~ \!
5° 7°
N P

2.

Durchmesser der Bohrstange in mm

Diameter of Boringbars in mm

. e
i il i

F K L
o 4 |
- a u
0 -
C,D,E,V, K S
F =
R L]
R T w
A A
L1 a




HEAD-Master HEAD-Master HEAD-Master
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MILLING A Botr-Drkilashese,

ﬂﬂ'ﬂ hﬂ.ﬂv d 47/

.
W\

e Prazisionswerkzeuge

1ER:

Oberpiebing
DorfstraBe 14
D-94330 Salching

Tel.: +49 (0)9426 - 80 26 50
Fax: +49 (0)9426 - 80 26 51

e-mail: info@maier-tools.de
www.maier-tools.com

Drehwerkzeuge - 05/10



