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Neue MaRstabe fiir Standzeiten in der dyllamal?f®

Hartbearbeitung mit beschichtetem pCBN.

new standard for hard part turning with coated pCBN.

dynamant o



NEUE BESCHICHTETE pCBN

GENERATION

o dynamant® pCBN Sorten zeichnen
sich durch nanostrukturierte, beson-
ders temperaturbesténdige und
auBBerordentlich schlagfeste PVD-
Beschichtungen aus.

dynamant® pCBN grades are charac-
terized by nano structured, extreme
heat- and impact resistant PVD coa-
tings.

o 3 Standard-Schneidkantenprépara-
tionen - die "richtige Schneide" fiir
jede Anwendung.

choose between 3 standard-edge-pre-
perations for your specific application.

o Wendeschneidplatten mit
Spanformgeometrien fiir die
Entfernung einsatzgeharteter
Schichten bis in die weichen
Schichten hinein.

Inserts with chipformer for machining
of case-hardened steels.

SYSTEMVORSTELLUNG

dynamant o




T DREHEN TURNING Vﬂﬂﬂ”fil®

o Wendeschneidplatten mit Wiper
Schneide fiir exzellente Oberflachengii-
ten.
inserts with wiper edges for excellent
surface finishing.

o toolution grooving - Werkzeugldsung
zum Einstechen- und Stechdrehen mit
dynamant® pCBN Sorten.
toolution grooving - tool solution for
grooving and turning of hardened steels
with dynamant® pCBN grades.

o Sonderwerkzeuge (siehe Seite 22).
special tools (see page 22).
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BESCHICHTETES DYNAMANT® PCBN PROGRAMM ZUM HARTDREHEN
COATED DYNAMANT® PCBN SERIES FOR HARD PART TURNING

/a

DMTO10

T DREHEN TURNING

DMTO010 ist eine hochverschleifeste, PVD beschichtete dynamant® pCBN Sorte fiir die Hochgeschwindigkeitsbearbeitung von
gehérteten Stahlen unter homogenen Schnittbedingungen. Die feine Kérnung des pCBN Substrats (< Tym) ermdglicht
Oberflachengiiten von Rz < Tum.

DMTO10 is a high wear resistant PVD coated dynamant® pCBN grade for homogeneous high speed cutting of hardened steels.
The sub-pm pCBN size enables sub-pm surface roughness (Rz).

DMTO020

DMTO020 ist als Allround dynamant® pCBN Sorte die erste Wabhl fiir die allgemeine Bearbeitung von gehérteten Stahlen.

Durch das erhéht chemisch stabile und schlagfeste pCBN Substrat in Kombination mit der PVD Beschichtung wurden
Kantenstabilitat & Verschleilfestigkeit gegeniiber herkémmlich beschichteten pCBN Sorten signifikant erhéht. DMT020 deckt
hierdurch einen weiten Bereich der Hartbearbeitung unter homogenen Schnittbedingungen bis hin zu mittleren
Schnittunterbrechungen ab.

DMTO020 is a coated dynamant® pCBN grade for general purpose and first recommendation for general hard part turning.

The edge rigidity improved pCBN substrate combined with enhanced edge stability & wear resistance by PVD coating allows
DMT020 to cover a wide range of machining applications under homogeneous up to medium interrupted cutting conditions.
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DMTO025

DMTO025 ist eine PVD beschichtete dynamant® pCBN Sorte und erzielt, aufgrund der Korngréen von 1 bis 5um, beste
Oberflachen in leichten bis mittleren Schnittunterbrechungen bei der Bearbeitung von gehérteten Stahlen.

DMTO025 is a PVD coated dynamant® pCBN multi-grain grade which enables to achieve best surface-finish in soft up to medium
interrupted cutting of hardened steels.

DMS025

DMS025 ist eine PVD beschichtete solid dynamant® pCBN Sorte fiir die Bearbeitung von allen géngigen gehérteten Stahlen in
leichten bis mittleren Schnittunterbrechungen mit groBen Schnitttiefen.

DMS025 is a PVD coated solid dynamant® pCBN grade for soft up to medium interrupted cutting of all common hardened steels
with high depth of cut.

DMTO030

DMTO30 ist eine PVD beschichtete dynamant® pCBN Sorte fiir die Bearbeitung von gehéarteten Stéhlen in mittleren bis schwe-
ren Schnittunterbrechungen.
DMTO030 is a PVD coated dynamant® pCBN grade in medium up to heavy interrupted cutting of hardened steels.

DMTO035

DMTO35 ist eine PVD beschichtete dynamant® pCBN Sorte fiir die Bearbeitung von gehéarteten Stahlen in schwersten
Schnittunterbrechungen.
DMTO035 is a PVD coated dynamant® pCBN grade for heavy interrupted cutting of hardened steels.
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DMS035

DMSO035 ist eine PVD beschichtete solid dynamant® pCBN Sorte fiir die Bearbeitung von gehérteten Stahlen in schwersten
Schnittunterbrechungen, auch mit groBen Schnitttiefen.

DMS035 is a PVD coated solid dynamant® pCBN grade for heavy interrupted cutting of hardened steels, whith high depth of
cut.

DMTO010

\
DMTO020

DMTO025
DMS025 DMT030

Vc m/min

DMTO035
DMS035

kontinuierlich leichte Unterbrechung mittlere Bearbeitung Schruppen
continuous light interruption medium heavy
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SCHNEIDKANTENAUSFUHRUNGEN

EDGE-PREPARATION

Dynamant pCBN Sorten sind in 3 Standard-Schneidkantenausfiihrungen verfiigbar.
For Dynamant pCBN grades choose between 3 standard edge-preparations.

400

300 A

Vc m/min

200

100

kontinuirl. leichte Unterbr. mittl. Bearbeitung  Schruppen
continu. light interruption medium heavy

WENDESCHNEIDPLATTEN MIT WIPER | WIPER INSERTS

Wendeschneidplatten mit Wiper sind in den dynamant pCBN
Sorten DMT010 & DMTO020 verfiighar

Wiper inserts are available in dynamant pCBN grades
DMT010 & DMTO020.

Hinweis: Um beste Oberflichengiiten zu gewahrleisten muss

der Einstellwinkel des Drehstahlhalters 95° betragen (bei z. B.

DCLNR), D-Klemmung mit Pratzenspannung wird empfohlen.
Der Wipereffekt bleibt bei anderen Einstellwinkeln aus (z. B.
95°, 60°, 90°, etc.).

Advice: For best surface finish tool-holder with cutting angle
95° is necessary, D-clamping is recommended. There is no
wiper efficiency with cutting angle 95°, 60°, 90°, etc..

Schneidkantenpréparation (0,Tmm x 15°) fiir Bearbeitungen
im kontinuierlichen Schnitt bei geringen Schnitttiefen.
edge-preparation (0,Tmm x 15°) for continious and stable
cutting with small cutting depth.

“ die ,Allround“-Schneide (0,12mm x 25°) und somit erste
Wahl fiir die Hartbearbeitung in kontinuierlichen und unter-
brochenen Schnitten.
the allround edge (0,12mm x 25°) and first choice for gene-
ral cutting.

n Schneidkantenpréaparation (0,17mm x 35°) fiir

Schruppbearbeitungen mit hohen Schnitttiefen und
Bearbeitungen im stark unterbrochenen Schnitt.
edge-preparation (0,177mm x 35°) for roughing applications
and for heavy interrupted cutting conditions.

VORTEILE | BENEFITS

® Verbesserte Oberflachengiiten
Unter gleichen Schnittbedingungen wie ohne Wiper
Ausfiihrung jedoch mit erhdhtem Vorschub wird die
Oberflachengiite verbessert.
Improved surface finish
Under same cutting conditions as without wiper radius but
with increased feed rate the surface on the workpiece will
be improved.

® Hdhere Wirtschaftlichkeit
Hohe Vorschiibe und das Zusammenfassen von Schrupp- &
Schlichtschnitten senken die Bearbeitungszeit deutlich.
Improved efficiency
High feed rates and combining roughing & finishing opera-
tions shorten machining times significantly.

® Hdhere Standzeiten
Hohe Vorschiibe minimieren Reibung und verzogern den
Fortschritt des Verschleil.
Prolonged tool life
High feed rates decrease rubbing and therefore delaying
the progression of wear.

® Verbesserte Spanbildung
Hohere Vorschiibe verursachen gréBere Spéane, die bre-
cheni. d. R. friiher.
Improved chipping
Higher feed rates generate thicker chips which are broken
more easily.
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SPANLEITSTUFEN | CHIPFORMER

dynamant® pCBN Wendeschneidplatten mit Spanbrecher erzielen eine deutlich ver-
besserte Spankontrolle bei der Bearbeitung von gehérteten Stéhlen bei kontinuierli-
chen bis leicht unterbrochenen Schnitthedingungen.

dynamant® pCBN grades with chipbreaker ensures optimization of chipping under
continuous up to light interrupted cut.

VORTEILE | BENEFITS

® Verbesserte Oberflachen
durch kontrollierte Spanabfuhr.
Improved surface finish
by controlled chip evacuation.
® Hohere Standzeiten
durch verbesserte Warmeabfuhr, keine erhdhte Warmebelastung durch FlieRspan.
Prologned tool life
by improved heat dissipation, no thermal loading by flow chip.

MIT WIPER & SPANLEITSTUFE | WITH WIPER & CHIPFORMER

(L]
=
=
[~
=
=
=
()
=
Ll
cc
=)
[

Kombinieren Sie die Vorteile beider Varianten.
Combine the advantiges of both types.

PROFILNACHSCHLIFF | RE-GRINDING

Senken Sie Ihre Werkzeugkosten mit der zum Patent angemeldeten
Profilnachschleifftechnologie.
Decrease tool costs by patent pending re-grinding technology.

VORTEILE | BENEFITS

® Kein Eingriff unter Mitte (wie bei Top & Bottom Nachschliff)
no cutting under center of workpiece (as top & bottom regrinding)
® Kein neues Tragerwerkzeug notig (wie bei Umfangsnachschliff)
No additional tool necessary (as periphery grinding)
® Neubeschichtung von dynamant® pCBN Sorten nach Profilnachschliff
Re-coating of dynamant® pCBN grades

HINWEIS | ADVICE

Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts vorbehalten. | Changes subject to technical enhancement.
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PCBN-SORTEN ZUM DREHEN
PCBN GRADES FOR TURNING

DMTO010

Schlichten | finishing

DMTO020

DMT025

T DREHEN TURNING

mittlere Bearb.

DMS025

DMTO030

DMTO035

Schruppen | roughing

DMS035

Hartmetallunterlegte dynamant® pCBN Sorte zum
Schlichten und Feinschlichten im kontinuierlichen
Schnitt unter homogenen Schnittbedingungen, hohe
VerschleiBfestigkeit

carbide-based dynamant® pCBN grade for high speed
fine-finishing, continious & homogenious cut only, high
wear resistance

Hartmetallunterlegte ALLROUND dynamant® pCBN
Sorte zum Schlichten im kontinuierlichen Schnitt bis hin
zu mittleren Schnittunterbrechungen, gute
VerschleiBfestigkeit und mittlere Zahigkeit

carbide-based ALLROUND dynamant® pCBN grade for
finishing in continious up to medium interrupted cut,
good wear resistance and medium toughness

Hartmetallunterlegte dynamant® pCBN Sorte zum
Schlichten in leichten bis mittleren
Schnittunterbrechungen, gute Oberfléchengiiten,
bewahrt in der hart-weich Bearbeitung

carbide-based dynamant® pCBN grade for light up to
medium interrupted cut, good surface-finish, approved
in hard-soft-machining

Solid dynamant® pCBN Sorte fiir groBe Schnitttiefen in
leichten bis mittleren Schnittunterbrechungen, gute
Oberflachengiiten

solid dynamant® pCBN grade for high depth of cutin
light up to medium interrupted cut, good surface-finish

Hartmetallunterlegte dynamant® pCBN Sorte fiir mittle-
re bis schwere Schnittunterbrechungen, gute Zagigkeit
bei erhohter VerschleiRfestigkeit

carbide-based dynamant® pCBN grade for medium up
to heavy interrupted cut, good toughness and improved
wear resistance

Hartmetallunterlegte dynamant® pCBN Sorte fiir
schwerste Schnittunterbrechungen, extrem schlagfest

carbide-based dynamant® pCBN grade for heavy roug-
hing, superior toughness

Solid dynamant® pCBN Sorte fiir schwerste
Schnittunterbrechungen und groBBe Schnitttiefen,
extrem Schlagfest

solid dynamant® pCBN grade for heavy roughing and
high depth of cut, superior toughness

Schlichten
Ve (m/min) 250 (350-180)
ap (mm): 0,1 (0,2-0,01) PVD
f (mm/rev) 0,18 (0,3-0,025)
finishing

Schlichten

Vc (m/min) 200 (280-120) mittlere Bearb.

ap (mm): 0,2 (0,4-0,02) PVD
f (mm/rev) 0,2 (0,4-0,025) Hshing
medium
mittlere Bearb.
Ve (m/min) 170 (200-120)
ap (mm): 0,2 (0,35-0,02) PVD

f (mm/rev) 0,2 (0,4-0,05)
medium

mittlere Bearb.
Ve (m/min) 170 (200-120)

ap (mm): 0,2 (0,35-0,02) PVD
f (mm/rev) 0,2 (0,4-0,05)
medium
Schruppen
Ve (m/min) 150 (200-80)
ap (mm): 0,25 (0,5-0,02) PVD
f (mm/rev) 0,25 (0,5-0,025)
roughing

Schruppen
Ve (m/min) 150 (200-80)
ap (mm): 0,25 (0,5-0,02) PVD
f (mm/rev) 0,25 (0,5-0,025)
roughing

Schruppen
Ve (m/min) 150 (200-80)
ap (mm): 0,25 (0,5-0,02) PVD
f (mm/rev) 0,25 (0,5-0,025)
roughing
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ISO-NOMENKLATUR
ISO SPECIFICATIONS

ISO-BEZEICHNUNG | 1ISO CODE

1 FORM | FORM

© ® 0 [ A =

| ¢ [ o [ ® [ s | T | v |

2 FREIWINKEL | FREE ANGLE

pCBN SORTENVERGLEICH
pCBN GRADE COMPARISON

i SORTEN | GRADES

DMTO010 BNC100, BNC160 MBCO010
DMT020 BNC200 MBC020
DMT025 | DMS025 BNC200, BNC300 MBC020, MB8025

DMTO030 BNC300 MB8025, MB835
DMTO035 | DMS035 BNC300 MB835

+0.025 £0.13 +0.025

| _onm [ ond |
I AT T TR

+0.08 +0.13 +0.05 +0.08

9.52 +0.08 +0.13 +0.05 +0.08
12.70 £0.13 +0.20 +0.08 £0.13
+0.15 +0.27 +0.10 +0.18

6 DICKE | THICKNESS
B
7 ) 1 02=  2.38mm
%l% .;3? 3.97 mm
06 =

476 mm
6.35 mm
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7 ECKENRADIUS | EDGE RADIUM

Zeichnung
drawing

02= 0.2mm

04= 0.4 mm
08 = 0.8 mm
12= 1.2mm
16= 1.6 mm

8 SPEZIFISCH | SPECIFIC

Schneidkanten-Praparation
edge preparation

>

F
A
R

SCHNEIDKANTENVERGLEICH
EDGE-PREP. COMPARISON

i SCHNEIDK. | EDGE-PREP.

F LS FS,FA, FN
A - GS, GA, GN
R HS TS, TA, TN
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WENDESCHNEIDPLATTEN ZUM DREHEN | INSERTS FOR TURNING

m GEOMETRIE _ BESCHREIBUNG SEITE

negativ C CNGA 2-schneidige pCBN Wendeschnem(i)platte negativ, 80°

negative 2 corner pCBN insert, negative, 80

T C  ooAwper  ZschnedinspOBN Wendeschnddlatonegai, o 1
C oG Chptomr 23S pCBN Wandeschipate, noge, o 1
negaFiv C CN_GG Wiper 2-schneidige p(_IBN Wendeslchneiciplatte, negativ, 80° 12
negative Chipformer 2 corner pCBN insert, negative, 80

nogtive C cowox S0l pCBN nser, nogate 80° o 12
i C  onexwier  REEN Meer megae c0r 12
nogutve D DNGA 2 somer ACBN ot nogate, g5t e 13
nogatve D DNGG Chipformer 5201 e e R e o e 7 13
noghtive D onex S0l pCBN nser, nogate 5+ o 13
nogutve R RNGX S01d bOBN found neer: negae o 14
nogutve § SNGA & somer aCBN ot noganversoe e 14
i S sex Soid pCBN nsert, nogate. 800 o "
nogutve T TNGA 3 somer BCBN inert nogatve, 60" 15
nogutve v VNGA 7 sommer ACB it nogat 3 oo 8 15
positve C  ceow 2 sorhor 80 LB et - postve T 16
bkl C  ccawwiper o pON ket - positve 16
posite D ocow 2 sornor 55 pCBN nsert 7 poste. 17
pastive s scew & sornor S0 LN et - postve T P 18
positve T Toow 3 oo 60 LB et - postve T 18
Gkl V. veow 2 sornor S5 pCBN nsert, - postve. | T 19
positiv v VBGW Wiper 2-schneidige 35° pCBN Wendeschneidplatte, 7° positiv 19

positive 2 corner 35° pCBN insert, 7° positive




negative C-Platten | C-geometry, negative RN IUEUMITL

CNGA

2-schneidige pCBN Wendeschneidplatte, negativ, 80°
2 corner pCBN insert, negative, 80°

TECHNISCHE DATEN | TECHNICAL DATA SORTEN | GRADES

siehe Zeichnung | see drawing beschichtete pCBN Sorten | coated pCBN grades
[ iC | S | 1 | R ] SKL | [ Schichten|finishing mittlere Bearb. | medium Schruppen | roughing

o) [ oy ) [y o | [ oMTot0 | oneToz0 | owrezs | owsozs | owiroo [ owros | oweses |

CNGA 120404 F
CNGA 120404 A
CNGA 120404 R
CNGA 120408 F
CNGA 120408 A
CNGA 120408 R
CNGA 120412 F
CNGA 120412 A
CNGA 120412R

12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7

4,76
4,76
4,76
4,76
4,76
4,76
4,76
4,76
4,76

124
124
124
12,0
12,0
12,0
11,6
11,6
11,6

04
0,4
0,4
08
08
08
1,2
1.2
12

2,0
2,0
2,0
25
25
25
25
25
25

e e Oe e Oe

vorino | s | owes | moses | wewm | wens | s

O

® 6 O0 06 O 0o

o

® 6 OO0 06O 0o

T DREHEN TURNING

CNGA wiPer

2-schneidige pCBN Wendeschneidplatte, negativ, 80°
2 corner pCBN insert, negative, 80°

TECHNISCHE DATEN | TECHNICAL DATA SORTEN | GRADES

siehe Zeichnung | see drawing beschichtete pCBN Sorten | coated pCBN grades
[ i€ | S [ 1 | R [ SKL]
o) |Gy GGy (o | | OVTOt0 | oWTaz0 | OMTazs | owsozs | owiaan | owass | owsoss
I S S S

CNGA 120408W F
CNGA 120408W A
CNGA 120412W F
CNGA 120412W A

12,7
12,7
12,7
12,7

4,76
4,76
4,76
4,76

12,0
12,0
11,6
11,6

08
08
1,2
1.2

25
25
25
25

(@)

(@)

(@)

55,95
55,95
55,95
55,95

b | v | woses | v | o | s | wo |

CNGG cHIPFORMER

2-schneidige pCBN Wendeschneidplatte, negativ, 80°
2 corner pCBN insert, negative, 80°

TECHNISCHE DATEN | TECHNICAL DATA SORTEN | GRADES

siehe Zeichnung | see drawing beschichtete pCBN Sorten | coated pCBN grades
[ iC | S | 1 | R [ SKL | [ Schichten|finishing mittlere Bearb. | medium Schruppen | roughing

o) [ G ) [ | [ OVT010 | o020 | oviozs | owsizs | s | owoss | omsis |
! 1 ! I | | |
CNGG 120408C 12,7 4,76 120 08 25 O [ ] O O (@)
T I A I e I

8

58,95

® Standardartikel | standard stock
® Kurzfristig lieferbar | short delivery
O auf Anfrage | on enquiry

Preise in Euro netto per Stiick | prices in Euro net per piece




T.3 dynamant WIZIW negative C-Platten | C-geometry, negative

CNGG wiPER CHIPFORMER

2-schneidige pCBN Wendeschneidplatte, negativ, 80°
2 corner pCBN insert, negative, 80°

|_<

TECHNISCHE DATEN | TECHNICAL DATA SORTEN | GRADES

siehe Zeichnung | see drawing beschichtete pCBN Sorten | coated pCBN grades
[ R | SKL | | Schiichten|finishing mittlere Bearb. | medium Schruppen | roughing

[ iC | S | I |
o) [ oy ) [y o | [ oMTot0 | ooz | owrezs | owsozs | owiroo [ owros | oweses |
I D D

I —
CNGG 120408C W 127 476 120 08 25 O ([ ([ ©) 62,95

O

CNGX d
solid pCBN Wendeschneidplatte, negativ, 80° (Abb. unbeschichtet) |:| RL.
solid pCBN insert, negative, 80° (uncoated shown) —

lso |l
TECHNISCHE DATEN | TECHNICAL DATA SORTEN | GRADES
beschichtete pCBN Sorten | coated pCBN grades =

[ iC | S | I [ R [SKL|
o) [ o ) o] [“o8To0 | o020 | ovarezs | owsezs | owreso | owras [ owses |
I D D R D D D
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CNGX 090408 A 952 476 88 08 solid ® () 164,95
CNGX 090412 A 952 476 84 1,2 solid ) () 164,95
CNGX 120408 A 127 476 120 08 solid ® e 204,95
CNGX 120412 A 127 476 116 12 solid ® (] 204,95
CNGX 120416 A 127 476 11,2 16 solid ® () 204,95

o0 | st | hoses | woks | s | s | st

o)

d
solid pCBN Wendeschneidplatte, negativ, 80° (Abb. unbeschichtet)
solid pCBN insert, negative, 80° (uncoated shown)

TECHNISCHE DATEN | TECHNICAL DATA SORTEN | GRADES
beschichtete pCBN Sorten | coated pCBN grades =

CNGX wiPer |:|

lso |l

[ iC | S | I [ R [SKL|
o) [ | o ) [ ["oMT0 | 07020 | ovarezs | owsezs | owreso | owras [ owses |
| |

—— 1 — 1 — 1 — | ————
CNGX 090408W 952 476 88 08 solid [ J ® 169,95

CNGX 120408W 127 476 120 08 solid [ ] 209,95

@
Chorinn | i | oses | wowes | s | s | mens

® Standardartikel | standard stock
©® Kurzfristig lieferbar | short delivery Preise in Euro netto per Stiick | prices in Euro net per piece
O auf Anfrage | on enquiry



negative D-Platten | D-geometry, negative LRI (L IUEUMITL

2-schneidige pCBN Wendeschneidplatte, negativ, 55°
2 corner pCBN insert, negative, 55°

TECHNISCHE DATEN | TECHNICAL DATA SORTEN | GRADES

siehe Zeichnung | see drawing beschichtete pCBN Sorten | coated pCBN grades
[ iC | S | 1 | R [ SKL | [ Schichten|finishing mittlere Bearb. | medium Schruppen | roughing

o) o) [t [ o | [ o00T00 | 0007020 [ onerzs | owsozs | owin | o | o

DNGA 150604 F 127 635 151 04 20 ° ° o ° o
DNGA150604A 127 635 151 04 20 ° ° °
DNGA 150604 R 127 635 151 04 20 o ° ° °
DNGA 150608 F 127 635 147 08 25 ° ° o °
DNGA150608A 127 635 147 08 25 ° ° ° °
DNGA 150608 R 127 635 147 08 25 o ° ° °
DNGA 150612 F 127 635 144 12 25 o ° o °
DNGA150612A 127 635 144 12 25 o ° ° ° s
DNGA 150612 R 127 635 144 12 25 o ° ° ° z
Ho-H10 | Hos-H20 | H10-H25 | Hio-H25 | His-H3o =
=
()
==
[°7}
e
(=]
43 -
DNGG cHIPFORMER .

2-schneidige pCBN Wendeschneidplatte, negativ, 55°
2 corner pCBN insert, negative, 55°

TECHNISCHE DATEN | TECHNICAL DATA SORTEN | GRADES

siehe Zeichnung | see drawing beschichtete pCBN Sorten | coated pCBN grades
[ iC [ S | I | R | SKL
o | )| ) ) o) | ["o0TO10 | oWTGZ0 | 0MTe25 | owsizs | owrron | omoss | owsoss
— | —— ——— | —— [ ———— [ —————

DNGG 150608C 127 635 147 08 25 @) 58,95

(@) o (@] O
horino | s | woses | moses | wswm | wisws | wews

‘ solid pCBN Wendeschneidplatte, negativ, 55° (Abb. unbeschichtet)
solid pCBN insert, negative, 55° (uncoated shown)

TECHNISCHE DATEN | TECHNICAL DATA SORTEN | GRADES
beschichtete pCBN Sorten | coated pCBN grades =

ls] J—t ]

[ ic | S | I [ R [SKL|
o) [ | o ) [ 000 | 0wz | ooz | owsezs | owres | owras [ owses |
I D D R D D D

DNGX 120408 A 100 476 97 08 solid [ ) ([ ] 169,95
DNGX 120412 A 100 476 94 12 solid { ([ ] 169,95

DNGX 120416 A 100 476 91 1,6 solid ® 169,95

[ )
horino | i | oses | wowes | s | e | wens

® Standardartikel | standard stock
Preise in Euro netto per Stiick | prices in Euro net per piece @ Kurzfristig lieferbar | short delivery
O auf Anfrage | on enquiry




T.3 dynamant WILLW negative R-/S-Platten | R-/S-geometry, negative

RNGX

solid pCBN Rund-Wendeschneidplatte, negativ (Abb. unbeschichtet)
solid pCBN round insert, negative (uncoated shown) |

TECHNISCHE DATEN | TECHNICAL DATA SORTEN | GRADES

smhe Zelchnung | see drawmg beschichtete pCBN Sonen | coated pCBN grades
o e [ T ] [ owron [ owmozo | owrozs | owsrzs | owie | owrose oo |

—— 1 — [ — 1 ——
RNGX 090400 A 952 476 solid [ J ([ ] 139,95

RNGX 120400 A 12,7 4,76 solid [ ([ ] 169,95

<—>|<—>

SNGA

4-schneidige pCBN Wendeschneidplatte, negativ, 90° (Abb. unbesch.)
4 corner pCBN insert, negative, 90° (uncoated shown)

TECHNISCHE DATEN | TECHNICAL DATA SORTEN | GRADES

siehe Zeichnung | see drawing beschichtete pCBN Sorten | coated pCBN grades
[ iC | S | 1 | R |SskK|
o o oo o | "oWT010 | o020 | owozs | oz | owies | owarce m

SNGA 120408 A 127 476 11,9 08 25
SNGA 120412 A 127 476 115 12 25
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. . . . 0 103,90

(@) ® ® ® ® 103,90
horino | st | wowes | woses | wewm | wians | wn

SNGX

solid pCBN Wendeschneidplatte, negativ, 90° (Abb. unbeschichtet)
solid pCBN insert, negative, 90° (uncoated shown)

TECHNISCHE DATEN | TECHNICAL DATA SORTEN | GRADES
beschichtete pCBN Sonen | coated pCBN grades
-!llI_IEMM]EMMMEIEMMMMM.IIEMM@MHII

o}

s, |

o | o) [ Gy o] 007010 | 007020 | ooz [ owsozs | oneres | omoss | owsees |

SNGX 090408 A 952 476 88 08 solid
SNGX 120408 A 127 476 11,9 08 solid
SNGX 120412 A 127 476 115 12 solid
SNGX 120416 A 127 476 11,1 16 solid

164,95
204,95
204,95
204,95

® Standardartikel | standard stock
©® Kurzfristig lieferbar | short delivery Preise in Euro netto per Stiick | prices in Euro net per piece
O auf Anfrage | on enquiry



negative T-/V-Platten | T-/V-geometry, negative J] dynamanf’ PCBN

(%
TNGA - AN\
y 1} I
3-schneidige pCBN Wendeschneidplatte, negativ, 60° . R
71 L. -

3 corner pCBN insert, negative, 60°

TECHNISCHE DATEN | TECHNICAL DATA SORTEN | GRADES

siehe Zeichnung | see drawing beschichtete pCBN Sorten | coated pCBN grades
[ iC | S | 1 | R ] SKL | [ Schichten|finishing mittlere Bearb. | medium Schruppen | roughing

o) [ (o ) [y o | [ oM7ot0 | oneToz0 | owrezs | owsozs | owiroo [ owros | owses |

——— | ——— | ————— | ———— | ————— | — | ]
TNGA 160404 F 952 476 155 04 20 (] ([ ] (@) (] (@)

TNGA 160404 A 952 476 155 04 20
TNGA 160404 R 952 476 155 04 20
TNGA 160408 F 952 476 145 08 25
TNGA 160408 A 95 476 145 08 25
TNGA 160408 R 952 476 145 08 25
TNGA 160412 F 952 476 135 12 25
TNGA 160412 A 952 476 135 12 25
TNGA 160412 R 95 476 135 12 25

s |—d
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e O 000 00
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e OO0 0 000
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355

N W7 SKL N
VNGA aipZ@dl
2-schneidige pCBN Wendeschneidplatte, negativ, 35° || L : N, |

S

B 2 corner pCBN insert, negativ, 35° |

TECHNISCHE DATEN | TECHNICAL DATA SORTEN | GRADES

siehe Zeichnung | see drawing beschichtete pCBN Sorten | coated pCBN grades
[ iC | S | 1 | R [ SKL | [ Schichten|finishing mittlere Bearb. | medium Schruppen | roughing

o) [t | o ) [ oMo | 07020 | ez | owsezs | owres | owras [ owses |

I N E— S S R
VNGA 160404 F 952 476 156 04 20 (] ([ ] (@) (] (@)

VNGA 160404 A 952 476 156 04 20
VNGA 160404 R 952 476 156 04 20
VNGA 160408 F 952 476 146 08 25
VNGA 160408 A 952 476 146 08 25
VNGA 160408 R 952 476 146 08 25

horino | s | wowes | woses | wewm | wiaws | wws

® Standardartikel | standard stock
Preise in Euro netto per Stiick | prices in Euro net per piece @ Kurzfristig lieferbar | short delivery
O auf Anfrage | on enquiry




I 0% UETIIl positive C-Platten | C-geometry, positive

2-schneidige 80° pCBN Wendeschneidplatte, 7° positiv
2 corner 80° pCBN insert, 7° positive

CCGW B j\
Z}J

TECHNISCHE DATEN | TECHNICAL DATA SORTEN | GRADES

siehe Zeichnung | see drawing beschichtete pCBN Sorten | coated pCBN grades
[ iC | S | 1 | R ] SKL | [ Schichten|finishing mittlere Bearb. | medium Schruppen | roughing

o) [ oy ) [y o | [ oMTot0 | oneToz | owrezs | owsozs | owiroo [ owros | oweses |

——— | ——— | ————— | ———— | ————— | — | ]
CCGW 060204 F 635 238 60 04 20 (] ([ ] (@) (] (@)

CCGW 060204 A 635 238 60 04 20
CCGW 060204 R 635 238 60 04 20
CCGW 060208 F 635 238 56 08 25
CCGW 060208 A 635 238 56 08 25
CCGW 060208 R 635 238 56 08 25
CCGW 097304 F 95 397 92 04 20
CCGW 097304 A 952 397 92 04 20
CCGW 09T304 R 952 397 92 04 20
CCGW 097308 F 952 397 88 08 25
CCGW 097308 A 952 397 88 08 25
CCGW 097308 R 952 397 88 08 25

COe® e O e e OCe e O e
®© 00 0006 000 0o
® @O0 06O 00 O o0 o0
® 0 0006 000 060 O
[ N BNORN AN RGN NN BNORN NN J

oo | wsvan | wiowes | ok | sk | s | st

T DREHEN TURNING

o
CCGW
WIPER Teo .
2-schneidige 80° pCBN Wendeschneidplatte, 7° positiv N R
2 corner 80° pCBN insert, 7° positive :/}7° —

]
TECHNISCHE DATEN | TECHNICAL DATA SORTEN | GRADES
beschichtete pCBN Sorten | coated pCBN grades =

““-.“ Schlichten | finishing mittlere Bearb. | medium Schruppen | roughing
i) [ () | o) (o) | [-DMTot0 | OMITo20 | oWTaz5 | owisozs | oweraso | owirss | owesass
I N D D N N —

CCGW060208WA 635 238 56 08 25 (] ([ ] (@) (@) (@) 55,95

CCGWO09T308WA 952 397 88 08 25 (] (] (@) O (@] 55,95

® Standardartikel | standard stock
©® Kurzfristig lieferbar | short delivery Preise in Euro netto per Stiick | prices in Euro net per piece
O auf Anfrage | on enquiry




positive D-Platten | D-geometry, positive Qi35 I

skL} £

DCGW o J
2-schneidige 55° pCBN Wendeschneidplatte, 7° positiv _}m
B —

2 corner 55° pCBN insert, 7° positive /

Jo

TECHNISCHE DATEN | TECHNICAL DATA SORTEN | GRADES

siehe Zeichnung | see drawing beschichtete pCBN Sorten | coated pCBN grades
[ iC | S | 1 | R ] SKL | [ Schichten|finishing mittlere Bearb. | medium Schruppen | roughing

o) [ oy ) [y o | [ oMTot0 | oneToz0 | owrezs | owsozs | owiroo [ owros | oweses |

——— | ——— | ————— | ———— | ————— | — | ]
DCGW 070202 F 635 238 75 02 20 (] ([ ] (@) (] (@)

DCGW 070202 A 63 238 15 02 20
DCGW 070202 R 63 238 715 02 20
DCGW 070204 F 63 238 13 04 20
DCGW 070204 A 63 238 73 04 20
DCGW 070204 R 63 238 713 04 20
DCGW 070208 F 63 238 70 08 25
DCGW 070208 A 63 238 70 08 25
DCGW 070208 R 63 23 70 08 25
DCGW 117302 F 952 397 02 20
DCGW 117302 A 952 397 02 20
DCGW 117302 R 952 397 02 20
DCGW 117304 F 952 397 04 20
DCGW 117304 A 952 397 04 20
DCGW 11T304 R 952 397 04 20
DCGW 117308 F 952 397 08

DCGW 11T308 A 952 397 08

DCGW 117308 R 952 397 08
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® Standardartikel | standard stock
Preise in Euro netto per Stiick | prices in Euro net per piece @ Kurzfristig lieferbar | short delivery
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I E YLl positive S-/T-Platten | S-/T-geometry, positive

SCGW b,

4-schneidige 90° pCBN Wendeschneidplatte, 7° positiv (Abb. unbesch.) SKL \
4 corner 90° pCBN insert, 7° positive (uncoated shown) 1 Ve L M v

lsl /0 ]

TECHNISCHE DATEN | TECHNICAL DATA SORTEN | GRADES

siehe Zeichnung | see drawing beschichtete pCBN Sorten | coated pCBN grades
Schlichten | finishing mittlere Bearb. | medium Schruppen | roughing

o o o L] owoto [ ovie | owrozs [ owsizs | o | owross [ owses|

—— 1 — [ — 1 ——
SCGW 097304 A 952 397 91 04 2,0 . . . [ ] ([ ] 103,90

SCGW 097308 A 952 397 87 08 25 (] [ ] (] (] (] 103,90

2
TCGW N\
3-schneidige 60° pCBN Wendeschneidplatte, 7° positiv (Abb. unbesch.) _I” DR*

3 corner 60° pCBN insert, 7° positive (uncoated shown) SKL 701,

TECHNISCHE DATEN | TECHNICAL DATA SORTEN | GRADES

siehe Zeichnung | see drawing beschichtete pCBN Sorten | coated pCBN grades
| iC | S | 1 | R | SKL | | Schichten|finishing mittlere Bearb. | medium Schruppen | roughing

o) [t o ) [ 000 | o020 | ez | owsezs | owres | owras [ owses |
I D D R D D D
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TCGW 090202 F 556 238 96 02 20 [ ] [ ] @) ([ ] ©)
TCGW 090204 A 556 238 86 04 20
TCGW 110204 F 635 238 100 04 20
TCGW 110208 A 635 238 90 08 25

TCGW 16T304 F 952 952 155 04 20
TCGW 16T308 A 952 952 145 08 25

® Standardartikel | standard stock
©® Kurzfristig lieferbar | short delivery Preise in Euro netto per Stiick | prices in Euro net per piece
O auf Anfrage | on enquiry



positive V-Platten | V-geometry, positive |3 | MY

355

SKLEIY
VBGW foos /(O 7'
2-schneidige 35° pCBN Wendeschneidplatte, 7° positiv g

2 corner 35° pCBN insert, 7° positive sl /

TECHNISCHE DATEN | TECHNICAL DATA SORTEN | GRADES

siehe Zeichnung | see drawing beschichtete pCBN Sorten | coated pCBN grades
| R | SKL | | Schiichten|finishing mittlere Bearb. | medium Schruppen | roughing

| iC | S | I |
o o [ | | "ovro0 | ooz | owmes | owsozs | oo | owms | owsess

VBGW 160404 F 952 476 156 04 20 O . O . O
VBGW 160404 A 952 476 156 04 20
VBGW 160404 R 952 476 156 04 20
VBGW 160408 F 952 476 146 08 25
VBGW 160408 A 952 476 146 08 25
VBGW 160408 R 952 476 146 08 25

|<—>

_ 357
VBGW wiper M0, O .|

2-schneidige 35° pCBN Wendeschneidplatte, 7° positiv s |T/ - |
2 corner 35° pCBN insert, 7° positive -~ 1

TECHNISCHE DATEN | TECHNICAL DATA SORTEN | GRADES

siehe Zeichnung | see drawing beschichtete pCBN Sorten | coated pCBN grades
““-.“m Schlichten | finishing mittlere Bearb. | medium Schruppen | roughing

o) [ o ) o] ["o8T0 | 007020 | ovarezs | owsezs | owreso | owras [ owses |
I D D R D D D

VBGW 160408W F 952 476 146 08 25 [ ] [ ] @) (@) ©) 55,95

VBGW 160408W A 952 476 14,6 08 25 [ ] [ ] O @] (@) 55,95
horino | s | oses | woses | wowm | s | s
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Y 1o |3V LIS Neues Stech-System

SYSTEMVORSTELLUNG

toollution ez




dynamant pCBN fiir | for toolution grooving (A IS NI

1
2-schn. pCBN-WSP, negativ, zum Einstechen & Stechdrehen (Abb. einschn.) F% o
2 corner pCBN insert, negative, for grooving & turning (1 corner shown) mﬁ

TECHNISCHE DATEN | TECHNICAL DATA SORTEN | GRADES

siehe Zeichnung | see drawing beschichtete pCBN Sorten | coated pCBN grades
“n“““ Schlichten |finishing mittlere Bearb. | medium Schruppen | roughing

(mm)| (mm) | (mm)| (mm) | mm) | (mm)| | DMTO10 | DMT020 | DMT025 | DMS025 | DMT030 | DMTo35 | DMS035 |

LCGN 250504 10A 6,0 25 04 25 10 ©) [ ] ([ ] ([ ] ([ ] 89,95
LCGN 25050420A 60 53 25 04 25 20 O [ [ ] ([ ] ([ ] 99,95
LCGN 25050430A 60 53 25 04 25 30 @) [ [ ] ([ ] ([ ] 109,95
LCGN 25050440A 60 53 25 04 25 40 ©) [ ] (] (] ([ ] 119,95
LCGN 25050450 A 60 53 25 04 25 50 ©) [ (] (] (] 129,95
LCGN 25050460 A 60 53 25 04 25 60 O [ (] ([ ] ([ ] 139,95

oo | st | ovas | v | wiowm | wstas | o |

CLCCL/R

Stechdrehhalter fiir WSP LCGN
toolholder for grooving inserts LCGN

TECHNISCHE DATEN | TECHNICAL DATA FUR WSP | FOR INSERTS

R n
WSP IS0 | insert ISO

CLCCL/R 2525 06 25 25 125 35 34 595,00 LCGN 25..

G STECHEN GROOVING

ERSATZTEILE | SPAREPARTS

Auflageplatte Schraube Spannpratze Schraube fiir Pratze Druckfeder
indexable support screw for support clamp screw for clamp Flute

efderiOeldrid ©

CLCCL/R 2525 06 V69X-10054-1 167,45 V69 SH M5x16 2,27 V69X-10055A-1 35,80 V69 SH M5x12 221 V69DSP4 2,93

Stelleinsatz Schraube fiir Stelleinsatz Stellschraube
adjustment insert screw for adjustment adjustment screw
o srH e O

V69 X-10056-1 35,08 V69 M5x25 2,27 V69 X-10057-1 6,63 C04 2,44

® Standardartikel | standard stock
Preise in Euro netto per Stiick | prices in Euro net per piece @ Kurzfristig lieferbar | short delivery
O auf Anfrage | on enquiry




R 30 (3 N[ Sonderwerkzeuge | special tools

FERTIGUNG VON SONDERWERKZEUGEN
PRODUCTION OF SPECIAL TOOLS

DRALLFREIE OBERFLACHEN OHNE SCHLEIFEN | SURFACES FREE OF TWISTS WITHOUT GRINDING

Durch den stirnseitigen Einsatz von Fullface oder Solid pCBN Schneiden, sowie dem 4 )y
Fiihren einer breiten, geneigten pCBN Schneide {iber Lager- und Dichtungssitzen auf
Wellen und Achsen werden die Arbeitsschritte hart Vordrehen und Schleifen in einen
Arbeitsschritt zusammengefasst und die Bearbeitungszeit um bis zu 90% reduziert.

By frontal usage of fullface or solid pCBN inserts, as well as directing a wide raked
pCBN cutting edge along bearing- and/or sealing-seats on shafts and axles, pre-finis-
hing with pCBN and grinding can be combined. Process time can be

reduced up to 90%.

AUSDREHWERKZEUGE | REBORING TOOLS

Ausdrehen von kleinsten Innendurchmessern (z. B. bei Einspritzdiisen) mit pCBN bestiick-
ten Ausdrehwerkzeugen. Zeichnungsgebundene Werkzeuge ab 1,0mm Drehdurchmesser
fiir gdngige Aufnahmesysteme realisierbar.

Reboring of lowest bore diameter (e. g. injector) with pCBN tipped carbide tools. Tools for
common adapters start from 1,0mm cutting diameter (according drawing).
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WIRBELMESSER | WHIRLING KNIFES

Hartwirbeln mit der dynamant pCBN Sorte DMT025 ersetzt heute - auch bei hdchsten
Anforderungen an die Oberflachengiite - den Schleifprozess bei der Fertighearbeitung
von gehérteten Kugelrollspindeln.

Hard whirling with dynamant pCBN grade DMTO025 replaces grinding on finishing of ball
bearing screws.




Unternehmensprofil | corporate profile [JRLNIIUHLEEE

VANDURIT GMBH
Hartmetall & Diamantwerkzeuge

Kerngeschéaft sind Herstellung und Vertrieb
von I1S0-Standard- und Sonderwerkzeugen als
.Problemlésung” im deutschsprachigen Raum.

Seit 1994 ist die Vandurit GmbH (Deutschland),
durch die Ubernahme der Anteile von Metallo
Ceramica Vanzetti (ltalien), vollig unabhéngig.
Mit dem Neuaufbau einer Produktion fiir CBN-
und PKD- Werkzeuge im Jahr 2005, wurde ein
weiterer Meilenstein der erfolgreichen Expan-
sion passiert, das Portfolio um zukunftsorien-
tierte Schneidstoffe komplettiert, sowie um
Sonderwerkzeuge erweitert.

Zu unseren Kunden zahlen Automobilisten,
deren Zulieferer, der allgemeine Maschinen-
bau, die Luft- und Raumfahrt, die Stahl- und
Walzenindustrie sowie der Formen- und
Gesenkbau.

Die Zufriedenheit unserer Kunden ist der
MaRstab fiir die Qualitdt unserer Arbeit.

Unsere Kunden suchen stdndig nach neuen,
besseren und wirtschaftlicheren Ldsungen.
Wir setzen diese gemeinsam mit unseren
Kunden um (z. B. Zusammenfassen oder Reali-
sieren von Bearbeitungsgéngen durch Sonder-
werkzeuge oder Sonderwendeschneidplatten).

Die Kompetenz unserer Mitarbeiter, neueste
Fertigungstechnologien und kurze Reaktions-
zeiten ermdglichen uns, unseren Kunden das
richtige Qualitdtswerkzeug zum vereinbarten
Zeitpunkt zur Verfiigung zu stellen.

Hierbei realisieren wir Lieferzeiten kleiner drei
Wochen fiir  Sonderwendeschneidplatten,
Sondertragerwerkzeuge liefern wir innerhalb
vier bis sechs Wochen (jew. nach Zeichnungs-
freigabe).

Unsere Produkte sind IS09001 zertifiziert.

Interaktives Arbeiten sowie kontinuierliche
Mitarbeiter-, Kunden- und Héndlerschulungen
sind Grundlage unserer konsequenten Weiter-
bildung.

VANDURIT GERMANY.

Our core business is manufacturing and
distribution of 1SO standard as well as
special tools in Germany, Austria and
Switzerland with a focus on “Trouble-
shooting”.

Since 1994 Vandurit Germany is indepen-
dent from third parties due to the take-
over of Metallo Ceramica Vanzetti (ltaly).
By further setting up a new production
plant for CBN-, PKD- equipped tools anot-
her step towards successful expansion
was made and the product range of cut-
ting materials was completed plus exten-
ded by the special tools range.

Our customers represent the automotive
industry, automotive general machine
construction, aviation and space industry
as well as mould & die industries.

The quality of our work is measured by
means of customer satisfaction. This is
our key criteria.

Our customers are permanently scanning
the market for better and more efficient
solutions. We research and develop taylor

made solutions in close co-operation with
our customers (E.g. summary or realisati-
on of work-procedure-stages by means of
special tools or special inserts).

Due to our technology, employee skills,
flexible and most modern production
machinery we are able to deliver the opti-
mal quality product right on time. Our
short time reaction policy makes this ser-
vice benchmark possible, even more with
delivery time frames of three weeks and
less for special inserts, as well as four to
six weeks for special tools (both after final
drawing approval).

All our products are certified according to
IS0 9001.

Interactive workflow and continuously
briefing staff, customers and Sales per-
sonnel guarantee a solid basis for a
homogeneous learning process.




arigurit

PARTNER:

VANDURIT GMBH

HARTMETALL & DIAMANTWERKZEUGE
An der Schusterinsel 20

D-51379 Leverkusen (Opladen)

Telefon: 02171/ 34 08-0

Telefax: 02171/ 34 08-34

vandurit@vandurit.de

www.vandurit.de

) Oberhausen
Duisburg O Dortmund
O O 0 u
Essen

Wir bringen Spéne in Formm. |



