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Vysoky vykon ve frézovani

Télesa

« Stabilni provedeni s vnitinim chlazenim

» K dispozici s hrubou a jemnou zubovou roztecCi

* Vynikajici fezny vykon a ekonomické feseni
frézovacich operaci

DestiCky

* 4 bfité destiCky s pozitivni feznou geoetrii

» K dispozici rizné geometrie a poviaky desticek
pro vSechny aplikace

« Brit desticky ve Sroubovici pro hladky fez

Specifikace

» Geometrie: 90° frézovaci operace
* Rozméry frézovacich téles:
- Weldon stopka (W): @32 & @40.
- nastréné frézy (A): @50 az J160.
» Obrabény material: ocel, nerezova
ocel, litina a slitiny na bazi titanu.

Apllkace
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Celni frézovani Plunging Bocni frézovani

Weldon stopka: dal$i moznosti pouziti:

O S W

Helix Frézovani po rampé Drazkovani
interpolace  *k dispozici také pro nastréné provedeni - D50mm



PLUS 18190

K =90°
Yp = _40

Weldon stopka
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CUTTING TOOLS SOLUTIONS
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- 181051600 032W18190-02-04-032110 2 32 32 - 110 50 -
IS @1‘ A—MA__1 | 181067500 040W18190-03-04-032115 3 40 32 - 115 40 - 120
I i A i (g
@ 181067600 050A18190-03-04-022040 3 50 22 42 40 - A
_._aal._ 4 181067700 050A18190-04-04-022040 4 50 22 42 40 - A &)
L 181067800 063A18190-04-04-022040 4 63 22 52 40 - A .
181067900 063A18190-06-04-022040 6 63 22 52 40 - A &)
181068000 080A18190-05-04-027050 5 80 27 60 50 - B @
181051800 080A18190-07-04-027050 7 80 27 60 50 - B 150
181068100 100A18190-05-04-032050 5 100 32 80 50 - B
181068200 100A18190-08-04-032050 8 100 32 80 50 - B
181068300 125A18190-07-04-040063 7 125 40 90 63 - B
181068400 125A18190-10-04-040063 10 125 40 90 63 - B
181068500 160A18190-08-04-U040063 8 160 40 110 63 - C
| 181068600 160A18190-12-04-U040063 12 160 40 110 63 - ©
Pfislusenstvi @ Skladem O Na poptéavku
W18190 — 32 - 40 P0401200 XT15 3,0
A18190 - 50 - 100 P0401200 XT15 3,0
AN HX 1607 . A18190 — 125 - 160 P0401200 PT15 3,0
B N |
1111519 ANHX 160708 PNERLP @ 11,20 10,80 16 08 1,4
1111595  ANHX160708PNERMP @) @) @) @ &) @ 11,20 1080 16 08 1,4
1111659 ANHX 160708 PNFR-LN 11,20 10,80 16 0,8 14
1111596 ANHX 160712 PNERLP (&) &) &) @) 11,20 1050 16 1,2 1,2
1111598 ANHX 160712 PNERMP (&) £ &) @ 1120 1050 16 1,2 1,2
1111597 ANHX 160712 PNFR-LN 11,20 10,50 16 12 1,2
Objednaci Cislo = (1) Geometrie + (2) Karbid kod
Utvare¢ i
1T
Geometrie LP Pozitivni uhel ¢ela s dobrou tvorbou tfisky. %\ e
Nizky Fezny odpor Snadny fez pfi frézovani nizko legovanych oceli. 1 N ~ it
Geometrie MP UtvareC se zesilenou feznou hranou pro vSeobecné ﬁﬂ
Obecné pouziti pro fr. oceli  frézovani oceli.
Geometrie LN Vysoce pozitivni utvare¢, lesténé provedeni pro frézovani i s
Slitiny Al & nezel.kovy nezeleznych slitin (Al, Cu a slitiny Cu).
Doporucené rezné podminky
Nelegované oceli 125 - 220 180-280 170-250 @ 150 - 200 - 0,10 - 0,22
Nizko legov. oceli 220 - 280 170-230 160-210 140-170 - 0,10 - 0,22
Vysoce legov. oceli 280 - 380 150-190 140-190 @100 - 150 - 0,10 - 0,22
Nerezové oceli 200 - 330 - 100 - 190 80-170 - 0,10-0,18
Temperované litiny 130 - 230 170-300 | 180-280 | 150 - 250 - 0,10 - 0,25
K Sedé litiny 180 - 245 150 - 250 150-230 @ 170-270 - 0,10 - 0,25
Tvarné litiny 160 - 250 90-210 H 80-190 @ 90-170 - 0,10 - 0,25
T e a0-130 . . - 350-1000 0,10 - 0,40
Zrvzdormesl  200-320  40-90 | 35-80 - - 0,08-0.12

Super slitiny
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